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Sicherheit

1. Sicherheit
Die Systemhandhabung setzt die Kenntnis der Betriebsanleitung voraus.
1.1 Verwendete Zeichen

In dieser Betriebsanleitung werden folgende Bezeichnungen verwendet.

Zeigt eine gefahrliche Situation an, die zu geringfligigen oder mittelschweren Verletzungen flihrt, falls diese
/\ VORSICHT J ene g geringiiaig g

nicht vermieden wird.

Zeigt eine Situation an, die zu Sachschaden fuhren kann, falls diese nicht vermieden wird.
HINWEIS g

= Zeigt eine ausfilhrende Tétigkeit an.
i Zeigt einen Anwendertipp an.
Messung Zeigt eine Hardware oder eine(n) Schaltflache/Menteintrag in der Software an.
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1.2 Warnhinweise

Die Spannungsversorgung und das Anzeige-/ Ausgabegerat missen nach den Sicherheitsvorschriften flr elektri-
/\ VORSICHT pannungsversorgung ge-/ Ausgabeg

sche Betriebsmittel angeschlossen werden.
> Verletzungsgefahr, Beschadigung oder Zerstérung des Sensors

Vermeiden Sie StéBe und Schlage auf den Sensor.

HINWEIS > Beschadigung oder Zerstérung des Sensors
Die Versorgungsspannung darf angegebene Grenzen nicht tberschreiten.
> Beschadigung oder Zerstérung des Sensors

Vermeiden Sie die dauernde Einwirkung von Staub oder Spritzwasser auf den Sensor durch geeignete MaBnah-
men wie Abblasen oder Verwendung eines Schutzgehduses.

> Beschadigung oder Zerstérung des Sensors

Berthren Sie die Schutzscheiben nicht mit den Fingern. Entfernen Sie eventuelle Fingerabdriicke sofort mit
reinem Alkohol und einem sauberen Baumwolltuch ohne Schlieren.

Schutzen Sie das Kabel vor Beschadigung.
> Ausfall des Messgerates

Stecken Sie Gerate nur im ausgeschalteten Zustand an bzw. ab.
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1.3 Hinweise zur Produktkennzeichnung

1.3.1 CE-Kennzeichnung

Fur das Produkt gilt:

- Richtlinie 2014/30/EU (,EMV®)

- Richtlinie 2011/65/EU (,RoHS®)

Produkte, die das CE-Kennzeichen tragen, erfiillen die Anforderungen der zitierten EU-Richtlinien und der jeweils anwendbaren har-
monisierten europaischen Normen (EN). Das Produkt ist ausgelegt fir den Einsatz im Industrie- und Laborbereich.

Die EU-Konformitétserkldrung und die technischen Unterlagen werden gemaB den EU-Richtlinien fur die zustédndigen Behdrden be-
reitgehalten.

1.3.2 UKCA-Kennzeichnung
Far das Produkt gilt:

- S12016 No. 1091 (,EMC®)

- S12012 No. 3032 (,RoHS")

Produkte, die das UKCA-Kennzeichen tragen, erflillen die Anforderungen der zitierten Richtlinien und der jeweils anwendbaren Nor-
men. Das Produkt ist ausgelegt fur den Einsatz im Industrie- und Laborbereich.

Die UKCA-Konformitatserklarung und die technischen Unterlagen werden gemaB den UKCA-Richtlinien fur die zustédndigen Behdrden
bereitgehalten.

1.4 BestimmungsgemaBe Verwendung

- Das Messsystem scanCONTROL 30xx ist fur den Einsatz im Industriebereich konzipiert.
Es wird eingesetzt zur
= Profilmessung
= Ladngenmessung
= Qualitatsiberwachung und Dimensionsprifung
- Der Sensor darf nur innerhalb der in den technischen Daten angegebenen Werten betrieben werden, siehe 3.2.
- Der Sensor ist so einzusetzen, dass bei Fehlfunktionen oder Totalausfall des Sensors keine Personen gefahrdet oder Maschinen
und andere materielle Guter beschadigt werden.
- Bei sicherheitsbezogener Anwendung sind zusatzlich Vorkehrungen fur die Sicherheit und zur Schadensverhitung zu treffen.
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1.5 BestimmungsgeméaBes Umfeld

- Schutzart
= Sensor: IP67 (gilt nur bei angeschlossenen Ausgangssteckern bzw. aufgesetzten Schutzkappen)
- Verschmutzungsgrad: 2
- Temperaturbereich
= Betrieb: 0 ...+45 °C (bei freier Luftzirkulation)
= Lagerung: -20 ... +70°C
- Einsatzbereich: Innen- und AuBenbereich
- Umgebungsdruck: Atmosphéarendruck
- Luftfeuchtigkeit: 5 ... 95 % RH (nicht kondensierend)
- Aufstellhdhe: max. 2000 m tber NN

Die Schutzart gilt nicht fur die optischen Strecken im Betriebsfall, da deren Verschmutzung zur Beeintrachtigung oder dem Ausfall der
Funktion fahrt.

Verwenden Sie fir den Anschluss an ein Netzgerat bzw. flr die Ausgange nur abgeschirmte Leitungen oder Originalkabel aus dem
Zubehdrprogramm.

Beachten Sie auch die Montage- und Installationshinweise, siehe 5.

Der Sensor ist staubdicht und gegen zeitweiliges Untertauchen unter Berlcksichtigung der Schutzart IP67 geeignet. Die Schutzart
IP67 ist eine Festlegung, die sich auf den Schutz hinsichtlich Staub und Wasser beschrankt. Ol-, Dampf- und Emulsionseinwirkung
sind in diese Schutzart nicht einbezogen und gesondert zu prifen.
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Lasersicherheit
2. Lasersicherheit

2.1 Allgemeines

Das scanCONTROL 30xx arbeitet mit einem Halbleiterlaser der Wellenlange 658 nm (sichtbar/rot), 660 nm (sichtbar/rot) oder 405 nm
(sichtbar/blau).

Wenn beide Hinweisschilder im angebauten Zustand verdeckt sind, muss der Anwender selbst fir zuséatzliche Hinweisschilder
1 an der Anbaustelle sorgen.

Der Betrieb des Lasers wird optisch durch die LED am Sensor angezeigt, siehe 3.3.

Die Gehause der optischen Sensoren scanCONTROL 30xx durfen nur vom Hersteller getffnet werden, siehe 9. Fir Reparatur und
Service sind die Sensoren in jedem Fall an den Hersteller zu senden.

Beachten Sie nationale Vorgaben, z. B. die fir Deutschland gultige Arbeitsschutzverordnung zu kunstlicher optischer Strahlung —
OStrV..

Empfehlungen fur den Betrieb von Sensoren, die Laserstrahlung im sichtbaren oder nicht sichtbaren Bereich emitieren, finden Sie
u. a. in der DIN EN 60825-1 (von 07/2022).

Die Laserschilder fir Deutschland sind bereits aufgedruckt. Die Hinweisschilder fir den EU-Raum und die USA sind beigelegt und
vom Anwender fur die jeweils glltige Region vor der ersten Inbetriebnahme anzubringen.

2.2 Laserklasse 2M

Die Sensoren sind in die Laserklasse 2M eingeordnet. Der Laser wird gepulst betrieben, die maximale optische Leistung ist < 10 mW,
12 mW bzw. < 26 mW. Die Pulsfrequenz hangt von der eingestellten Messrate ab (0 ... 25 kHz). Die Pulsdauer der Peaks wird abhéan-
gig von der Messrate und Reflektivitdt des Messobjektes geregelt und kann 7 us bis unendlich (Dauerbetrieb) betragen.

/\ VORSICHT Laserstrahlung. Irritation oder Verletzung der Augen méglich. SchlieBen Sie die Augen oder wenden Sie sich

sofort ab, falls die Laserstrahlung ins Auge ftrifft.

Beachten Sie die nationalen Laserschutzvorschriften.

1

scanCONTROL 30xx Seite 11



Lasersicherheit

Danach gilt: Lasereinrichtungen der Klasse 2M kdénnen ohne weitere SchutzmaBnahmen eingesetzt werden, wenn man nicht absicht-
lich langer als 0,25 s in den Laserstrahl oder in spiegelnd reflektierte Strahlung hineinschaut. Ein direkter Blick in den Strahl kann
gefahrlich sein, wenn der Lidschutzreflex bewusst unterdriickt wird, z.B. beim Justieren. Ein direkter Blick in den Strahl mit optischen
Vorrichtungen, z. B. Lupen, ist gefahrlich. Da vom Vorhandensein des Lidschlussreflexes in der Regel nicht ausgegangen werden darf,
sollte man bewusst die Augen schlieBen oder sich sofort abwenden, falls die Laserstrahlung ins Auge trifft.

Laser der Klasse 2M sind nicht anzeigepflichtig und ein Laserschutzbeauftragter ist nicht erforderlich.

Am Sensorgehduse sind folgende Hinweisschilder angebracht:

Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
oder Anwender von
Teleskopoptiken bestrahlen
Laser Klasse 2M

nach DIN EN 60825-1: 2022-07
P, <10 mW; P, < 10 mW; E < 6 mW/cm?;
% = 405 nm; F = 0...25 kHz; t = 7 ps...»

LLT30xx-25/BL, LLT30xx-50/BL, LLT30xx-100/BL

Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
oder Anwender von
Teleskopoptiken bestrahlen
Laser Klasse 2M

nach DIN EN 60825-1: 2022-07
P, <12 mW; P, < 12 mW; E < 6 mW/cm?;
2 =658nm; F =0..25kHz;t = 7 ps...

LLT30xx-200

1

scanCONTROL 30xx

Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
oder Anwender von
Teleskopoptiken bestrahlen
Laser Klasse 2M

nach DIN EN 60825-1: 2022-07
P, <10 mW; P, < 10 mW; E < 6 mW/cm?;
A =658 nm; F = 0...25 kHz; t = 7 ps...

LLT30xx-25, LLT30xx-50, LLT30xx-100

LASERSTRAHLUNG
Nicht in den Strahl blicken oder
Anwender von Teleskopoptiken

bestrahlen

LASER KLASSE 2M

nach DIN EN 60825-1: 2022-07

P,=26mW; P, < 26 mW; E < 6 mW/cm?;

A=660nm; F=0..25kHz;t=T7ps...0

LLT30xx-430, LLT30xx-600

Die Laserbereiche sind deutlich und dauerhaft zu kennzeichnen, wenn der Laserstrahl im Arbeits- und Verkehrsbereich verlauft.
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2.3 Laserklasse 3R

Die Sensoren mit der Option /3R sind in die Laserklasse 3R eingeordnet. Der Laser wird gepulst betrieben, die maximale optische
Leistung ist < 30 mW bzw. < 50 mW. Die Pulsfrequenz hangt von der eingestellten Messrate ab (0 ... 25 kHz). Die Pulsdauer betragt
7 us bis unendlich (Dauerbetrieb).

1

/\ VORSICHT Laserstrahlung. Verletzung der Augen méglich. Verwenden Sie geeignete Schutzausriistung und schlieBen Sie

die Augen oder wenden Sie sich sofort ab, falls die Laserstrahlung ins Auge trifft.

Beachten Sie die nationalen Laserschutzvorschriften.

Danach gilt: Die zugangliche Laserstrahlung ist gefahrlich fir das Auge. Ein direkter Blick in den Strahl bei Lasern der Klasse 3R ist
gefahrlich. Auch Reflexionen an glanzenden oder spiegelnden Oberflachen sind gefahrlich fir das Auge.

1

Am Sensorgehause sind folgende Hinweisschilder angebracht:

LASERSTRAHLUNG LASERSTRAHLUNG
DIREKTE BESTRAHLUNG DER DIREKTE BESTRAHLUNG DER
AUGEN VERMEIDEN AUGEN VERMEIDEN
LASER KLASSE 3R LASER KLASSE 3R
nach DIN EN 60825-1: 2022-07 nach DIN EN 60825-1: 2022-07
P, < 30mW, P, < 30mW; E < 18mW/cmz; P, =50 mW, P, < 50 mW; E < 30 mW/cm?;
A = 658nm; F = 0...25kHz, t = 7us...» 2 = 658nm; F = 0...25kHz, t = 7us...»

LLT30xx-25, LLT30xx-50 LLT30xx-100, LLT30xx-200

Laser der Klasse 3R erfordern einen Laserschutzbeauftragten.

Zusatzlich muss Uber dem Laseraustritt am Sensorgehause folgendes Label angebracht werden:

Austritts6ffnung
far Laserstrahlung
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24 Laserklasse 3B

Die Sensoren sind in die Laserklasse 3B eingeordnet. Der Laser wird gepulst betrieben, die maximale optische Leistung ist = 180 mW.
Die Pulsfrequenz hangt von der eingestellten Messrate ab 0 ... 25 kHz. Die Pulsdauer der Peaks wird abhangig von der Messrate und
Reflektivitat des Messobjektes geregelt und kann 7 ... « us betragen.

/A\ VORSICHT Laserstrahlung. Verletzung der Augen und der Haut méglich. Tragen Sie eine geeignete Schutzbrille und Klei-
dung.

i Beachten Sie die nationalen Laserschutzvorschriften.
i Die Sensoren der Laserklasse 3B erfordern kundenseitig einen externen Schllsselschalter zur Laserabschaltung, siehe 5.4.6.

Beim Betrieb der Sensoren sind einschlagige Vorschriften zu beachten. Danach gilt:
- Die zugangliche Laserstrahlung ist gefahrlich fur das Auge, haufig auch fir die Haut.

- Ein direkter Blick in den Strahl bei Lasern der Klasse 3B ist geféhrlich. Auch Reflexionen an glanzenden oder spiegelnden Oberfla-
chen sind geféhrlich fur das Auge.

- Eine Gefahrdung der Haut durch die zugangliche Laserstrahlung besteht bei Lasereinrichtungen der Klasse 3B, wenn die Werte der
maximal zulassigen Bestrahlung (MZB) Uberschritten werden.
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Laser der Klasse 3B sind anzeigepflichtig und ein Laserschutzbeauftragter ist erforderlich.
Der Laserbereich ist deutlich erkennbar zu machen und dauerhaft zu kennzeichnen.
Wéhrend des Betriebs muss der Laserbereich abgegrenzt und gekennzeichnet sein.

Am Sensorgehause sind folgende Hinweisschilder angebracht:

WARNUNG-LASERSTRAHLUNG
NICHT DEM STRAHL AUSSETZEN

LASER KLASSE 3B

DIN EN 60825-1: 2022-07
P,=180mW; P, < 180 mW; E < 44 mW/cm?;
A =660nm; F=0..25 kHz; t =7 ps...>

LLT30xx-430, LLT30xx-600

Zusatzlich muss Uber dem Laseraustritt am Sensorgehause folgendes Label angebracht werden:

(AL

Im eingeschalteten Zustand des Sensors kann mit der Software die Laserleistung reduziert werden. Eine Reduzierung der Laserleis-
tung auf 1 mW ist nicht méglich. Eine Reduzierung der Laserleistung durch die Software fuhrt zu keiner Anderung der Laserklasse!
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Strahlfanger
Lasereinrichtungen der Klasse 3B erfordern nach EN 60825-1 neben dem obligatorischen SchlUsselschalter einen Strahlabschwacher

oder Strahlfanger, siehe Abb. 1 und, siehe Abb. 2, um den Laserstrahl zeitweise abzuschwéachen bzw. zu unterdriicken.
Der Strahlfanger verhindert das versehentliche Bestrahlen von Personen mit Laserstrahlung, die sich im Umfeld des Sensors befinden.

Abb. 2 Sensor mit offenem Strahlfanger

Abb. 1 Sensor mit geschlossenem Strahlfénger

Der Strahlfanger ist aufgesteckt und kann fir den Messbetrieb abgenommen werden.
Eine Messung ist nur mit gedffnetem Strahlengang mdéglich. Beachten Sie auch die Hinweise zur externen Laserabschaltung, siehe

5.4.6.
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3. Funktion, Technische Daten

3.1 Kurzbeschreibung

3.1.1 Messprinzip

Der Sensor scanCONTROL 30xx arbeitet nach dem Prinzip der opti-
schen Triangulation (Lichtschnitt):

- Uber eine Linien-Optik wird eine Laserlinie auf die Messobjekt-
oberflache projiziert.

- Das diffus reflektierte Licht dieser Laserlinie wird Uber eine hoch-
wertige Optik auf eine Sensormatrix abgebildet und zweidimensi-
onal ausgewertet.

Die Laser-Linien-Triangulation entspricht im Prinzip der Triangulation

eines Laserpunktes, jedoch werden bei der Messung eine Reihe

von Zeilen gleichzeitig mittels der Laserlinie belichtet. Neben der

Messbereich

Abstandsinformation (Z-Achse) wird auch die exakte Position eines ach
jeden Punktes auf der Laserlinie (X-Achse) erfasst und vom System ZAcnse
ausgegeben. (Profilnéhe)

Messbereich
x-Achse (Profilbreite)

scanCONTROL 30xx Seite 17
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3.1.2  Systemaufbau

Das Messsystem scanCONTROL 30xx ist ein kompakter Sensor mit integriertem Controller. Alle notwendigen Bestandteile sind in
einem Geh4use vereint.

3.1.3 Besondere Leistungsmerkmale

- scanCONTROL 30xx zeichnet sich durch kompakte Bauform und hohe Geschwindigkeit bei gleichzeitig hoher Messgenauigkeit
aus. Eine spezielle Linienoptik sorgt fur gleichmaBige Ausleuchtung des Messfeldes.

- Die Matrix ist im Sensor nach der Scheimpflugbedingung angeordnet, was eine gleichbleibende Bildschéarfe Gber den gesamten
Tiefenmessbereich (Z-Achse) ermdglicht.

- Die Baureihe scanCONTROL 30xx mit integrierter Profilauswertung ist in Verbindung mit gespeicherten Konfigurationen auch ohne
PC funktionsfahig. Der Sensor fuhrt die Profilmessung intern aus und berechnet daraus vorgegebene Messwerte, wie zum Beispiel
Winkel oder Kantenpositionen.

Neben der Messwertausgabe via Ethernet (Modbus TCP-Protokoll, UDP-Protokoll) und RS422 (Modbus RTU-Protokoll oder ASCII-
Format) kdnnen auch zusétzlich Schaltsignale (Ergebnisse der Grenzwertermittlung) und analoge Messwerte ausgegeben werden.
Dazu dient eine optionale 2D/3D Output Unit, mit deren Hilfe die ermittelten Messsignale in Schalt- und Analogsignale zur Weiter-
verarbeitung in einer SPS gewandelt werden.

- Mit dem 2D/3D Gateway kénnen die scanCONTROL SMART Sensoren in verschiedene Feldbussysteme (PROFINET, EtherNet/IP,
EtherCAT) integriert werden.

3.1.4  Vorteile der verwendeten Sensormatrix (Unterschied zu konventionellen Linienscannern)

- Durch einen globalen Verschluss (High-Speed-Shutter) fir das gesamte Profil wird bei schnell bewegten Objekten eine hohe
Profilgenauigkeit ohne ,Schraglage“ erreicht.

- Die Matrix ermdglicht gleichzeitiges Belichten und Auslesen des vorhergehenden Bildes. Dadurch kann bei gleicher Profilfrequenz
langer belichtet werden und somit sind auch dunkle Objekte mit hohem Tempo messbar.

- Der High Dynamic Range Modus (HDR) liefert optimale Messdaten auf schwierig zu messenden Messobjekten.

3.1.5  Weitere Vorteile

- Externe Synchronisation und Triggermdoglichkeit

- Serielle Schnittstelle (RS422) fur die Kommunikation mit SPS oder PC.

- Digitale Schalteingdnge, wahlweise TTL oder HTL (wahlweise Pull-up oder Pull-down Verhalten)

- Die automatische Belichtungszeitregelung ergibt gleichbleibende Messergebnisse bei wechselnden Oberflachen. Sie kann bei
Bedarf ausgeschaltet werden.

- Ethernet 100/1000 Mbit als schnelle Standardverbindung zum PC.
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Funktion, Technische Daten

3.2 Technische Daten
Modell LLT 30x0-25 | LLT 30x0-50 | LLT 30x0-100 | LLT 30x0-200 | LLT 30x0-430 | LLT 30x0-600
. Roter Laser | | Roter Laser | | Roter Laser |
Laserausfihrung Blue Laser Blue Laser Blue Laser Roter Laser Roter Laser Roter Laser
Messbereichsanfang| 77,5 mm 105 mm 200 mm 200 mm 330 mm 530 mm
Messbereichsmitte 85 mm 125 mm 270 mm 310 mm 515 mm 770 mm
Messbereich .
Messbereichsende| 92,5 mm 145 mm 340 mm 420 mm 700 mm 1010 mm
Messbereichshéhe 15 mm 40 mm 140 mm 220 mm 370 mm 480 mm
(0]
(D)
S | Erweiterter Messbereichsanfang - - 190 mm 160 mm 330 mm 450 mm
N Messbereich
N Messbereichsende - - 360 mm 460 mm 720 mm 1060 mm
Maximale Roter Laser| =+0,07 % +0,07 % 0,06 % +0,10 % +0,05 % +0,06 %
Einzelpunk-
tabweichung ' Blue Laser| +0,06 % +0,06 % 0,05 % - - -
(2sigma)
Linien-Li itat 12 1,5um 3um 9um 26 um 12 um 15 um
inien-Linearita +0,01% | +0,0075% | +0,006% | =0012% | =0,0032% | =0,0031 %
Messbereichsanfang| 23,0 mm 43,3 mm 75,6 mm 130 mm 324 mm 456 mm
Messbereich Messbereichsmitte | 25,0 mm 50,0 mm 100,0 mm 200 mm 430 mm 600 mm
2 Messbereichsende| 26,8 mm 56,5 mm 124,4 mm 270 mm 544 mm 762 mm
(&}
i . Messbereichsanfang - - 72,1 mm 100 mm 324 mm 408 mm
Erwelterte_r
Messbereich Messbereichsende - - 131,1 mm 290 mm 560 mm 788 mm
Auflésung 2.048 Punkte/Profil
Profilfrequenz bis 10.000 Hz
scanCONTROL 30xx Seite 19



Funktion, Technische Daten

Modell

LLT 30x0-25 | LLT 30x0-50 | LLT 30x0-100 | LLT 30x0-200 | LLT 30x0-430 | LLT 30x0-600

Ethernet GigE Vison

Messwertausgabe / Sensorsteuerung / Profildatenlibertragung

Schnittstellen

Digitale Eingange

Mode-Umschaltung / Encoder (Zahler) / Trigger

RS422 (halbduplex) 3

Messwertausgabe / Sensorsteuerung / Trigger / Synchronisation

Laserausfuhrung

Roter Laser |
Blue Laser

Roter Laser | | Roter Laser |
Blue Laser Blue Laser

Roter Laser Roter Laser Roter Laser

Messwertausgabe

Ethernet (UDP / Modbus TCP); RS422 (ASCIl / Modbus RTU)
Analog #; Schaltsignal #; PROFINET ®; EtherCAT °; EtherNet/IP ®

Bedien- und Anzeigeelemente

3 x Farb-LED fir Laser, Data und Error

Roter Laser

< 10 mW | <12mw < 26 mW

Standard: Laserklasse 2M,

Standard: Laserklasse 2M, Halbleiterlaser 658 nm Halbleiterlaser 660 nm

< 30 mW < 50 mW < 100 mW

Option: Laserklasse 3R , Halbleiterlaser 658 nm Option: Laserklasse 3B,

Lichtquelle Halbleiterlaser 660 nm
<10 mW - - -
Blue Laser Standard: Laserklasse 2M, ) ) )
Halbleiterlaser 405 nm
Laser- . .
abschaltung per Software, Hardwareabschaltung mit Option /SI

Offnungswinkel der Laserlinie 23° 28° ‘ 30° 45° 60°
ﬁ;’;;sj;fﬁ LeUChtStOﬁ'zg‘{ 10.000 Ix 5.000 Ix

Schutzart (DIN-EN 60529)

IP67 (in angeschlossenem Zustand)

Vibration (DIN EN 60068-2-27)

2g/20 ... 500 Hz

scanCONTROL 30xx
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Funktion, Technische Daten

Modell

LLT 30x0-25 | LLT 30x0-50 | LLT 30x0-100 | LLT 30x0-200 | LLT 30x0-430 | LLT 30x0-600

Schock (DIN EN 60068-2-6)

15g/6 ms

Temperaturbereich

Lagerung: -20 ... +70 °C; Betrieb: 0 ... +45°C

Einsatzbereich

Innen- und AuBenbereich

415 g (ohne Kabel) ‘ 2630 g (ohne Kabel)

Gewicht

Versorqunassoannun 11 ... 30 VDC, Nennwert 24 V, 500 mA, LPS- bzw. NEC Class 2 konform
gungssp 9 IEEE 802.3af Klasse 2, Power over Ethernet (PoE)

AnschlUsse Buchsen, Kabelausgange oben (/PT) oder hinterseitig (/RT) Buchsezbzﬁb(z:l,?rl;sgange

1) Bezogen auf den Messbereich; Messobjekt: Micro-Epsilon Standardobjekt

4) Nur in Verbindung mit 2D/3D Output Unit
5) Nur in Verbindung mit 2D/3D Gateway

3) RS422-Schnittstelle programmierbar entweder als serielle Schnittstelle oder als

)

2) Wert nach einmaliger Mittelung Uber die Messfeldbreite (2.048 Punkte)
)
i

Eingang zur Triggerung / Synchronisation

scanCONTROL 30xx
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Funktion, Technische Daten

Modell LLT 30x2-25 | LLT 30x2-50 | LLT 30x2-100 | LLT 30x2-200 | LLT 30x2-430 | LLT 30x2-600
Laserausfiihrung Roter Laser | | Roter Laser | | Roter Laser | Roter Laser | Roter Laser Roter Laser
Blue Laser Blue Laser Blue Laser
Messbereichs- | 27 5 mm 105 mm 200 mm 200 mm 330 mm 530 mm
anfang
Messbereichs- 85 mm 125 mm 270 mm 310 mm 515 mm 770 mm
. mitte
Messbereich Messbereich
enedS: GreIens- 1 925 mm 145 mm 340 mm 420 mm 700 mm 1010 mm
° Messbereichs- 15 mm 40 mm 140 mm 220 mm 370 mm 480 mm
o héhe
S Messbereichs-
< . - - 190 mm 160 mm 330 mm 450 mm
N | Erweiterter anfang
Messbereich gﬂnejsberemhs' - - 360 mm 460 mm 720 mm 1060 mm
Maximale Einzel- Roter Laser +0,09 % +0,09 % +0,08 % +0,12 % +0,07 % +0,08 %
punktabweichung ' . . .
(2sigma) Blue Laser +0,08 % +0,08 % +0,07 % - - -
Linien-Li itat12 2um 4 um 10 um 30 um 15 um 22 um
inien-Linearta +0,013 % +0,01 % +0,007% | =+0,014% | =0,0041% | =0,0045%
Messbereichs- 23,0 mm 43,3 mm 75,6 mm 130 mm 324 mm 456 mm
anfang
Messbereich Messbereichs- | 55 5 mm 50,0 mm 100,0 mm 200 mm 430 mm 600 mm
2 Eme bereich
S essbereichs- 26,8 mm 56,5 mm 124,4 mm 270 mm 544 mm 762 mm
i ende
_ Messbereichs- ; ; 72,1 mm 100 mm 324 mm 408 mm
Erweiterter Mess- | anfang
bereich Messbereichs- - - 131,1mm | 290 mm 560 mm 788 mm
ende
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Funktion, Technische Daten

Modell LLT 30x2-25 | LLT 30x2-50 | LLT 30x2-100 | LLT 30x2-200 | LLT 30x2-430 | LLT 30x2-600

Laserausfuhrung Roter Laser | | Roter Laser | | Roter Laser | Roter Laser Roter Laser Roter Laser
Blue Laser Blue Laser Blue Laser

Auflésung 1.024 Punkte/Profil

Profilfrequenz bis 10.000 Hz

Schnittstellen

Ethernet
GigE Vison

Messwertausgabe / Sensorsteuerung / Profildatenlibertragung

Digitale Eingange

Mode-Umschaltung / Encoder (Z&hler) / Trigger

RS422
(halbduplex) 3

Messwertausgabe / Sensorsteuerung / Trigger / Synchronisation

Messwertausgabe

Ethernet (UDP / Modbus TCP); RS422 (ASCIl / Modbus RTU)
Analog #; Schaltsignal 4; PROFINET 5; EtherCAT °; EtherNet/IP ®

Bedien- und Anzeigeelemente

3 x Farb-LED fur Laser, Data und Error

Roter Laser

<10 mwW | =12mw < 26 mW

Standard: Laserklasse 2M,

Standard: Laserklasse 2M, Halbleiterlaser 658 nm Halbleiterlaser 660 nm

< 30 mW <50 mW < 100 mW

Option: Laserklasse 3B , Halb-

Lichtquelle Option: Laserklasse 3R, Halbleiterlaser 658 nm leiterlaser 660 nm
<10 mW - - -
Blue Laser Standard: Laserklasse 2M, ) ) )
Halbleiterlaser 405 nm
Laserabschaltung per Software, Hardwareabschaltung mit Option /SI
Offnungswinkel der Laserlinie 23° 28° 30° 45° 60°
ii?:j;iﬁ (Leuchtstofflampe) ' 10.000 Ix 5.000 Ix

scanCONTROL 30xx
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Funktion, Technische Daten

Modell LLT 30x2-25 | LLT 30x2-50 ‘ LLT 30x2-100 ‘ LLT 30x2-200 ‘ LLT 30x2-430 | LLT 30x2-600
Schutzart (DIN-EN 60529) IP67 (in angeschlossenem Zustand)
Vibration (DIN EN 60068-2-27) 2g /20 ... 500 Hz
Schock (DIN EN 60068-2-6) 15g /6 ms
Temperaturbereich Lagerung: -20 ... +70 °C; Betrieb: 0 ... +45°C
Gewicht 415 g (ohne Kabel) ‘ 2620 g (ohne Kabel)
Versorgungsspannung 11 ... 30 VDC, Nennwert 24 V, 500 mA, LPS- bzw. NEC Class 2 konform
IEEE 802.3af Klasse 2, Power over Ethernet (PoE)
Anschliisse Buchsen, Kaﬁ?rl]?:rssg?tir;g(e/s%en (/PT) oder Buchsen, Kabelausgénge oben (/PT)
1) Bezogen auf den Messbereich; Messobjekt: Micro-Epsilon Standardobjekt 4) Nur in Verbindung mit 2D/3D Output Unit
2) Wert nach einmaliger Mittelung Uber die Messfeldbreite (1.024 Punkte) 5) Nur in Verbindung mit 2D/3D Gateway

3) RS422-Schnittstelle programmierbar entweder als serielle Schnittstelle oder als
Eingang zur Triggerung / Synchronisation
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Funktion, Technische Daten

3.3 LED-Anzeigen

LED Laser Bedeutung

Gelb Laser eingeschaltet
LED Data Bedeutung

Grin Messung aktiv

Grun, blinkt langsam

Datenulibertragung lauft

Grin, blinkt kurz

Controller-Zugriff

LED Error

Bedeutung

Rot, blinkt

Fehlercode, siehe 12.

scanCONTROL 30xx
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Lieferung
4. Lieferung

4.1 Lieferumfang

- 1 Sensor scanCONTROL 30xx mit intergriertem Controller

- 1 Multifunktionskabel PCR3000-5, Lange 5 m; fir Versorgung, Trigger und RS422;

Schraubstecker und freie Kabelenden

Kalibrierprotokoll / Montageanleitungen

- 2 Schutzkappen

- Zentrierelemente (MB25-200: 2 Stlick / MB430/600: 4 Sttick)

- |EC Laserhinweisschilder

E3 Nehmen Sie die Teile des Messsystems vorsichtig aus der Verpackung und transportieren Sie sie so weiter, dass keine Beschadi-
gungen auftreten kdnnen.

E3 Prifen Sie die Lieferung nach dem Auspacken sofort auf Vollstandigkeit und Transportschaden.
E3 Wenden Sie sich bitte bei Schaden oder Unvolistandigkeit sofort an den Hersteller oder Lieferanten.

4.2 Lagerung

Temperaturbereich Lager: -20 ... +70°C
Luftfeuchtigkeit: 5-95 % RH (nicht kondensierend)
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Installation und Montage

5. Installation und Montage

5.1 Befestigung und Montage fur LLT30xx-25 / LLT30xx-50 / LLT30xx-100 / LLT30xx-200

- mittels 2 oder 3 Stick Schrauben M5, direkt angeschraubt
- mittels 2 oder 3 Stick Schrauben M4, durchgesteckt verschraubt

Je nach Einbaulage empfiehlt sich die Festlegung der Lage des Sensors durch Zentrierelemente und Passbohrungen.

Die Zylindersenkung @8H7 ist flr die lagesichernden Zentrierelemente vorgesehen. Dadurch kann der Sensor reproduzierbar und
austauschbar montiert werden.

E32 Entnehmen Sie die BefestigungsmaBe den MaBzeichnungen.
HINWEIS Achten Sie bei Montage und Betrieb auf sorgsame Behandlung.
Die Auflageflachen rings um die Befestigungsldcher (Durchgangsbohrungen) sind leicht erhéht. Befestigen Sie
den Sensor ausschlieBlich an den vorhandenen Durchgangsbohrungen auf einer ebenen Flache. Klemmungen
jeglicher Art sind nicht gestattet. Uberschreiten Sie nicht die Drehmomente. Montieren sie den Sensor, wenn

moglich, mit Seite A als Auflageflache.
> Beschadigung oder Zerstérung des Sensors. Ungenaue, fehlerhafte Messwerte.

Der Laserstrahl muss senkrecht auf die Objektoberflache treffen. Andernfalls sind Messunsicherheiten nicht auszuschlieBen.

E3 Montieren Sie den Sensor iiber M5 Schrauben oder tiber die Durchgangsbohrungen fiir M4.

Durchsteckverschraubung
Durchstecklange |Schraube Scheibe Drehmoment
40 mm M4 x ISO 4762-A2 |A 4,31SO 7089-A2 |1,9Nm

Direktverschraubung
Einschraubtiefe Schraube Drehmoment
min 14 mm M5 x ISO 4762-A2 | 2,5 Nm

Abb. 3 Montagebedingungen
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Installation und Montage

(1) M
~C———} (= 0

(1) Schraube M4 (1) Schraube M5

(2) Zentrierelement (2) Zentrierelement -
-~ -—C———}

u 0=+ | -0
(2 2
] | Ve—— (—— | ~—(1 l
Abb. 4 Montagebeispiel Durchsteckverschraubung Abb. 5 Montagebeispiel direktes Anschrauben

Durchsteckverschraubung: Direktes Anschrauben:

- 3 Gewindebohrungen M4 £§ - 3 Bohrungen @ 5,5
mit Zentrierelement: > S mit Zentrierelement:
- zusatzlich 2 Zylindersenkungen "’V“’ - zusatzlich 2 Zylindersenkungen 8H7
8H7 Tiefe 1,8 - 2 mm ? 1 \ Tiefe 1,8 -2 mm
(aV]
o
+ ~
To) T
— ©
I N~ [S]
| @ - fzg Y £ 1
|1 A
e 1,9 +0,1
100 +0,2 o

Abb. 6 MaBzeichnung Montagebohrungen,
MaBe in mm, nicht maBstabsgetreu
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Installation und Montage

5.2 Befestigung und Montage fir LLT30xx-430 / LLT30xx-600

Abb. 7 Montagebeispiel direktes Anschrauben
LLT30xx-430 | LLT30xx-600

scanCONTROL 30xx

(1) Schraube M5

(2) Zentrierelement

Direktes Anschrauben:
- 3 Bohrungen @ 5,5 mm

mit Zentrierelement:
- zusétzliche 2 Zylindersenkungen 8H7
Tiefe 2,9 - 3,1 mm

*  Die beiden Zentrierelemente miissen auf einer Sensorseite

1 liegen, durfen also nicht diagonal angeordnet werden. Die
Position der dritten Schraube kann frei gewahit werden (4
Gewindebohrungen vorhanden).

3x@5,3
3x M4

7

- 4_'_

42,30
2x g 8H7

Abb. 8 MaBzeichnung Montagebohrungen,
MaBe in mm, nicht maBstabsgetreu
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Installation und Montage

(1) Schraube M4

(2) Zentrierelement

Durchsteckverschraubung:
- 3 Durchsteckldécher M4

mit Zentrierelement:
- zusétzliche 2 Zylindersenkungen
8H7 Tiefe 2,9 - 3,1 mm

Y\ *  Die beiden Zentrierelemente missen auf
1 einer Sensorseite liegen, durfen also nicht
diagonal angeordnet werden. Die Position

der dritten Schraube kann frei gewahit
werden (4 Durchstecklécher vorhanden).

3x 05,3
3x M4

)

42,30
2x @ 8H7

Abb. 9 Montagebeispiel Durchsteckverschraubung LLT30xx-430 |/ LLT30xx-600 Abb. 10 MaBzeichnung Montagebohrungen,
MaBe in mm, nicht maBstabsgetreu
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(1) Schraube M8

(2) Zentrierelement

Direktes Anschrauben:
- 3 Bohrungen @ 8,4 mm
mit Zentrierelement:

- zusatzlich 2 Zylindersenkungen 12H7
Tiefe 8,2 - 8,8 mm

Abb. 11 Montagebeispiel direktes Anschrauben LLT30xx-430 / LLT30xx-600
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Installation und Montage

(1) Schraube M6

(2) Zentrierelement

Durchsteckverschraubung:

- 3 Gewindebohrungen M6

mit Zentrierelement:

- zusétzliche 2 Zylindersenkungen
12H7 Tiefe 8,2 - 8,8 mm

Abb. 12 Montagebeispiel Durchsteckverschraubung LLT30xx-430 | LLT30xx-600
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3x 984
3x M6

Abb. 13 MaBzeichnung innere
Montagebohrungen,
|

MaBe in mm, nicht maBstabsge-
treu

|
|
_|

&
@44
SN

120 4 8,5

<
@ |©
al=
&|&
(‘ .
L = Abb. 14 MaBzeichnung &uBere
- - - 2 = Montagebohrungen,
T X MaBe in mm, nicht maBstabsge-
0) _ _ @ = treu
vn
460 - 8,50
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5.3 MaBzeichnungen

96 |

29

83

il

77}

7%
4

?A 28 H7 <+g,015>

55,

2x A

12

Laseraustritt

A

© o

6,5"

scanCONTROL 30xx

100!

106!

- 40
213,5
\
1
‘ (12)
S -
© »
268
. 250,
23,0
Y775
:;85,0
925

Blauer Laser
Roter Laser

Abb. 15 MaBzeichnung Sensor
scanCONTROL 30xx-25
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Installation und Montage

< 40
<29 2135
96
A Ej
83 -
774} /©
E T
2 3
\ Y
5,5“ - B / _ \AD 2x A
0 i - i 0
10! Laseraustritt /N4 185 \ \ Y1)
S | -
° |5
|
- 565
) 50,0
43,3
| ‘ Y105
1
|
—_— V125
—V445
Abb. 16 MaBzeichnung Sensor S on oo
scanCONTROL 30xx-50 © ee
scanCONTROL 30xx
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Installation und Montage

29
96 - .
A jun)
83}
77
5,50
0

08 H7 (8°")

60 6,50

scanCONTROL 30xx

Qy
Cy

A0
'©13,5
-
2x|A 0
A\ Z
- 131,3 erweitert=
. 1244
B 100 .
D 72,1 - auer Laser
“erweitert | .
y
Jog et
AX>
/ \,
‘ Y270 MBM
Ve N
N 2 340 MBE
Y
Y360 erweitert

Abb. 17 MaBzeichnung Sensor
scanCONTROL 30xx-100
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Abb. 18 MaBzeichnung Sensor
scanCONTROL 30xx-200

scanCONTROL 30xx

29

Laser-
austritt

2x/A

60 6,50

LY

o
oY

<40 3135

L Z

290 erweitert

270

200

130

100 erweitert

160 erweitert

200 MBA

310 MBM

420 MBE

1460 erweitert
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nowo

40
17
‘ 47,5 300
’ / N 92
1) O 77
‘ o NN
— (=3 I
n oo
1=y +
s | s 1
~ wwwnw
gi 0; wwwww
5 LLLL]
O - \\® A 5,50 1 i A
! Laseraustritt 0
.85
Blauer Laser
Roter Laser
o
=4

120,5
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Abb. 19 MaBzeichnung Sensor scanCONTROL Option R fiir LLT30xx-25 | LLT30xx-50 / LLT30xx-7100 / LLT30xx-200
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. 61350 10xM8T 15 12,50
= 100
94,50 2
120
11,50
5,50 ~ L y
° — .
s o 1217 (018 1217 (G °8) 12,50 12,50
tz Laseraustritt
8 3 3 33
()] < o
- ~
<
560
544
430

324

330 MBA

515 MBM

700 MBE

720 erweitert Roter Laser

Abb. 20 MaBzeichnung Sensor scanCONTROL 30xx-430
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#13,50 10xM87 15 12,50
100 o
94,50 2
11,50~ F71 20 ~
. 0 5,50 lvi d & & &
—IA]
3 © 1207(78%") 12 H7(+8’0181 12,50 12,50
Iz
Laseraustritt
8° |8 3 88
[} R < &
- S
788
762
600
456
408
450 erweitert
530 MBA
770 MBM
1010 MBE
-
1050 erweitert

Abb. 21 MaBzeichnung Sensor scanCONTROL 30xx-600
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5.4 Anschliisse

5.4.1

Allgemein

Abb. 22 Ausgangsbuchsenanordnung

Multifunktionsbuchse
(Stromversorgung, 1/0O)

2 Ethernet-Buchse

. Sensorstecker | Kabelfarbe .
Bezeichnung Pin PCR3000-x Bemerkung Anschlussbild
+11V-30VDC
v, 9 Rot (Nennwert 24 V); max. 5 W
GND 2 Blau oV 10 2 3
+Laser on/off 3 WeiB3 . S
Verf I
-Laser on/off 1 Braun erfugbar bei Option S 1 11
RS422 12 Rot-blau RS422 9
RS422 11 Grau-rosa Ein- bzw. Ausgan
/ .u gang 7 GND: galvanisch
GND RS422 10 Violett Masseanschluss RS422 12 getrennt von In1 ... 4,
In1 4 Grln Schalteingang In1 RS422, Laser on/off
In2 6 Gelb Schalteingang In2 12-pol Multifunktions- | L@ser on/off: Eingang
- buchse am Sensor galvanisch getrennt von
In3 8 Grau Schalteingang In3 . im S » |GND, In1 ... 4, RS422
In4 5 Rosa Schalteingang In4 Ansicht Lotseite (Ka- | In1 ... 4, RS422: Eingén-
GND-In 7 Schwarz Masseanschluss In bel) ge galvanisch getrennt
von GND und Laser on/
| Schirm | Gehause Schwarz | Keine galv. Verbindung zu GND | off

Abb. 23 Anschlussbelegung Multifunktionsbuchse
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5.4.2 Versorgungsspannung (Power)
Steckverbinder Multifunktionsbuchse, siehe Abb. 22, Anschlussbelegung, siehe Abb. 23.
Bereich: 11 V-30 V (Nennwert 24 V DC; 500 mA)

Die Betriebsspannung fir scanCONTROL 30xx sollte aus einem 24V-Netzteil kommen, das nur fur Messgeréate verwendet wird, nicht
gleichzeitig fur Antriebe, Schaltschiitze oder &hnliche Impulsstérquellen. Verwenden Sie ein Netzteil mit galvanischer Trennung, wel-
ches LPS- bzw. NEC Class 2 konform ist.

Die Betriebsspannung ist gegen Verpolung geschutzt.
Der Kabelschirm ist mit dem Steckergehduse verbunden und sollte mit dem Schutzleiteranschluss PE der Netzversorgung verbunden
werden.

Es wird das geschirmte Multifunktionskabel PCR3000-x empfohlen.

HINWEIS Die Multifunktionsbuchse ist nur im ausgeschalteten Zustand der Stromversorgung anzuschlieen.

> Beschadigung oder Zerstérung des Sensors.

scanCONTROL 30xx unterstutzt Power over Ethernet nach IEEE 802.3af Klasse 2. Wird der Sensor an einem
POE-fahigen Netzwerkanschluss/Switch betrieben, und wird zusatzlich die Spannungsversorgung tber die Mul-
tifunktionsbuchse verwendet, missen diese beiden Spannungsversorgungen galvanisch voneinander getrennt
sein.
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5.4.3 RS422, Synchronisation
Steckverbinder Multifunktionsbuchse, siehe Abb. 22, Anschlussbelegung, siehe Abb. 23.

Der Sensor scanCONTROL 30xx hat einen RS422-Anschluss nach EIA-Standard, welcher als Ein- oder
Ausgang Uber Software parametriert werden kann. Der RS422-Anschluss kann zur Synchronisation mehrerer
Sensoren untereinander, Triggerung oder Messwertausgabe (z.B. Modbus) verwendet werden.

Der interne Abschlusswiderstand (Termination R, = 120 Ohm, siehe Abb. 24) ist Gber Software zu- bzw.
abschaltbar. Die Signale missen symmetrisch betrieben werden, gemaB der Norm RS422, d. h. vorzugs-
weise mit RS422- Treiberschaltkreisen oder Konvertern. Alternativ dazu sind Gerate mit RS422-Anschluss zu
verwenden, z. B. Sensor oder SPS.

Der RS422-Anschluss ist galvanisch getrennt von GND und Laser on/off, aber nicht von GND-In. Bei Verwen-
dung sollte GND-RS422 mit GND der Gegenstelle verbunden werden, um Potenzialdifferenzen zu vermeiden.

R
< I - O sync+
(@)
T, =
—»—% 3 R, =[120 Ohm
2
R, On/Off \
(Software)
IN/OUT Q Syne-
[ (O GND
1

Abb. 24 Innenschaltung Synchronisation RS422
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Die Multifunktionsbuchse kann wahlweise mit einer der folgenden Konfigurationen betrieben werden:

Konfiguration Richtung Standardeinstellung fiir

Abschlusswiderstand R,

0 Halbduplex, serielle Kommunikation, 115200 Baud | Eingang/Ausgang |Ein
1 Halbduplex, serielle Kommunikation, 57600 Baud Eingang/Ausgang
2 Halbduplex, serielle Kommunikation, 38400 Baud Eingang/Ausgang
3 Halbduplex, serielle Kommunikation, 19200 Baud Eingang/Ausgang
4 Halbduplex, serielle Kommunikation, 9600 Baud Eingang/Ausgang
5 Externer Triggereingang Eingang Ein
6 Externer Triggerausgang Ausgang Aus
7 CMM Triggerausgang Ausgang Aus

Synchronisieren mehrerer Sensoren untereinander:

E3 Verbinden Sie den Ausgang RS422+ (Pin 12) von Sensor 1 mit dem Eingang RS422+ (Pin 12) von Sensor 2.
E3 Verbinden Sie den Ausgang RS422- (Pin 11) von Sensor 1 mit dem Eingang RS422- (Pin 11) von Sensor 2.
E3 Verbinden Sie auch die beiden GND-RS422 (Pin 10) der Sensoren miteinander.

Einstellungen Software:

Einstellung Sensor 1 Sensor 2! Weitere Sensoren
RS422 mode Externer Triggerausgang | Externer Triggereingang | Externer Triggereingang
RS422 termination Off On Off

Abb. 25 Einstellungen externe Synchronisation
Der Sensor 1 synchronisiert dann als Master den Sensor 2 und weitere Sensoren.

1) Der Abschlusswiderstand wird an dem Sensor aktiviert (On), der die langste RS422-Verbindung zu Sensor 1 (Master) besitzt.
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5.4.4 Schalteingénge
Steckverbinder Multifunktionsbuchse, siehe Abb. 22, Anschlussbelegung, siehe Abb. 23.

Variante 1 Variante 2
) ‘ e Transistor | Schalter

Variante 1 1 Variante2 ' v scanCONTROL! U T o o o - - 1
Transistor | Schalter | 1'2 o : 24V 24v | [GND ::;:CONTROL:
1 | m ! 5V ’_O 5V I [110 kOhm |
1 ! ] I I 1 |

i ! PNP A !
| | |
NPN | 1> : Lo > |

| 1 1
i 6(? In2 : 6 ? In2 :
| | |
; I >

| | |
| 8<‘|3 In3 : 8 ? In3 :
| ! !
| ALl >

| | I
| 5¢ In4 | 50 In 4 |
b7 7e > . 74 > :
GND : 1GND L— o | GND [
' [ _LI§(-)_|a_t|9n_ a L _ils_ol_atipn_ B !

Abb. 26 Pull-up Abb. 27 Pull-down

Die Schalteingange In1 bis In4 kénnen zur Triggerung oder zum Anschluss eines Encoders verwendet werden. Alle Schalteingange
sind gleich aufgebaut. Die verwendeten Schaltkreise enthalten eine interne Potentialtrennung (Isolation). Die Eingénge sind galva-
nisch getrennt von GND und Laser on/off.

Alle Schalteingédnge haben einen gemeinsamen Masseanschluss (GND-In), welcher mit der externen Masse (Synchron- oder Trigger-
quelle bzw. anderes Gerat) zu verbinden ist.
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Die Multifunktionsbuchse kann wahlweise mit einer der folgenden Konfiguration betrieben werden:

Konfiguration In1 In2 In3 In4
0 | Encoder mit Index, beim Index wirkt positive Flanke A B N
1 | Encoder mit externem Triggereingang ' Trigger A B N
2 | Externer Triggereingang Trigger ppc 12 ppc 2 ppc 3
3 | Externer Trigger, Laden von bis zu 8 Usermodes Trigger Bit 0 Bit 1 Bit 2
4 | Laden von bis zu 15 Usermodes Bit 0 Bit 1 Bit 2 Bit 3
5 |In Zeitstempel Ubertragen ppc 0 ppc 1 ppc 2 ppc 3
6 | Frametrigger und Encoder Start container | A B Fill container
7 | Frametrigger und Encoder-Linie A Start container | A Fill container
8 | Encoder mit Gate Gate A B N
9 | Trigger, Laden von bis zu 4 Usermodes und 1 Zeitstempel | Trigger Bit 0 Bit 1 ppc 3
10 | Laden von bis zu 8 Usermodes und 1 Zeitstempel Bit 0 Bit 1 Bit 2 ppc 3
11 | Laden von bis zu 4 Usermodes und 2 Zeitstempel Bit 0 Bit 1 ppc 2 ppc 3

Signalpegel (Schaltpegel):

Die Signalpegel sind fur alle Schalteingange gemeinsam Uber Software zwischen LLL (Niedervolt-, TTL-Logik) und HLL (Hochvolt-,
HTL-Logik) umschaltbar:

- LLL-Pegel: Low 0V...0,8V, High 2,4V ...5YV, interner Pull-up/down 10 kOhm gegen 5 V/GND

- HLL-Pegel: Low 0V...3V, High11V ... 24V (bis 30 V zulassig), interner Pull-up/down 10 kOhm gegen 24 V/GND

- Impulsdauer: = 5 us

Verwenden Sie ein geschirmtes Kabel mit verdrillten Litzen, vorzugsweise das empfohlene Anschlusskabel PCR3000-x aus dem
Zubehor.

E3 Verbinden Sie den Kabelschirm mit dem Potenzialausgleich PE oder dem Steckergehause.

1) Der Encodereingang zahlt jede Flanke. Encoder geben typischerweise 4 Flanken pro Encoderschritt aus.
2) ppc = post processing control
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5.4.5 Ethernet-Anschluss

Steckverbinder ,Ethernet”, sieche Abb. 22

Der Ethernet-Anschluss ist die Standardverbindung zum PC.

Der Sensor unterstitzt die Ubertragung sowohl mit 100 Mbit als auch mit 1 Gbit.

RJ45 Stecker 8-pol Ethernetbuchse am Sensor

Pin Farbe Schaltlitze SCR3000A-x Pin 100BaseTX 1000BaseT

1 WeiB3 (orange) 5 Tx+ D1+

2 Orange 6 Tx- D1-

3 WeiB3 (gran) 8 Rx+ D2+

4 Blau 1 D3+

5 WeiB (blau) 2 D3-

6 Grin 7 Rx- D2-

7 WeiB (braun) 3 D4+

8 Braun 4 D4-

SRR Ansicht: Stiftseite Ansicht: Lotseite (Kabel
-1 Kabelstecker Schraubstecker (,(A-Kodi)ert)

Abb. 28 Anschlussbelegung Ethernet-Anschluss
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Wir empfehlen zur Verwendung fir den Ethernet-Anschluss das Gigabit-Ethernet-Anschlusskabel
SCR3000A-x; Kabellange x in Meter. Eigenschaften: 4 x 2 x 0,14 mmg?; geschirmt.

Wegen der hohen Datenrate empfehlen wir eine hochwertige Ethernet-PC-Einsteckkarte, zum Beispiel IntelPro/1000 PT. Die Sensoren
sollten vorzugsweise direkt an den Netzwerkanschluss oder Uber einen hochwertigen Switch angeschlossen werden. Ein Hub wirde
zu massiven Datenkollisionen fihren und kann nicht benutzt werden. Im PC sollte immer eine oder mehrere Netzwerkkarten nur fur
die Sensoren vorgesehen werden.

Der Betrieb der Sensoren Uber Ethernet erfordert keine zusatzliche Treiberinstallation. Jedoch mussen die Netzwerkeinstellungen

korrekt vorgenommen werden:

- Werden mehrere Netzwerkkarten benutzt, dann mussen sie verschiedenen Netzwerken angehdren, zum Beispiel verschiedenen
Class-C-Subnetzen, dagegen dirfen sie nicht dem gleichen Class-B-Subnetz angehéren.

- Der Sensor unterstutzt eine automatische, sensorspezifische IP-Adresse im Link-Local-Netz (169.254.x.x). Eine Kollisionsprufung
erfolgt nicht.

- Der Sensor unterstutzt DHCP. Diese Einstellung ist standardmaBig aktiviert und hat Vorrang vor der Suche im Link-Local-Netz.

- Es kann eine feste IP-Adresse vergeben werden.

- Verschiedene Netzwerkeinstellungen (zum Beispiel Firewall oder Paketfilter) kbnnen die Kommunikation mit dem Sensor verhin-
dern.

- Es sollte immer eine PaketgréBe von 1024 Bytes/Paket (Payload) verwendet werden, weil Netzwerkkomponenten standardmaBig
solche Pakete unterstitzen. Der Sensor unterstitzt Jumbo-Frames bis 4096 Bytes/Paket (Payload), jedoch missen dann alle Netz-
werkkomponenten ebenfalls Jumbo-Frames dieser GréBe unterstitzen. Die unkomprimierte Matrixansicht kann ausschlieBlich mit

aktiven Jumbo-Frames betrieben werden.

HINWEIS scanCONTROL 30xx unterstltzt Power over Ethernet nach IEEE 802.3af Klasse 2. Wird der Sensor an einem

POE-fahigen Netzwerkanschluss/Switch betrieben, und wird zusétzlich die Spannungsversorgung tber die Mul-
tifunktionsbuchse verwendet, miissen diese beiden Spannungsversorgungen galvanisch voneinander getrennt
sein.

Verwenden Sie zur Netzwerkkonfiguration das Programm sensorTOOL.
Dieses Programm finden Sie online unter https://www.micro-epsilon.de/download/software/sensorTOOL.exe.

scanCONTROL 30xx Seite 48


https://www.micro-epsilon.de/download/software/sensorTOOL.exe

Installation und Montage

5.4.6 Externe Laserabschaltung (optional)
Steckverbinder Multifunktionsbuchse, siehe Abb. 22, Anschlussbelegung, siehe Abb. 23.

Funktion
- Laser on: Spannung zwischen +Laser on/off und —Laser on/off 2,8V ... 31V, 1 < 5 mA
- Laser off: Spannung zwischen +Laser on/off und —Laser on/off < 0,8 V oder offen

Variante ; | Variante 2 o i Variante 3 o i Variante 49 {PCR3000-x; o vV, ‘;‘(c)aﬁcbmﬁot:
re9 i °9 | jrot p Yoo 1
Log | TTLo. [Vour, 3 | “RENE 5 | [: iweiB | 822 |
L | | | | . |
Laser off: | | | | : |
Vour <08V | | | | max. |
ouT ) 1 1 1 1 |
Laser on: : : ! %0 : |
28V <Vy,; <30V : : : : | jI: |
1 11 1 1 ibraun P |
i i i NPN i '
I::z; 4[22; I::zgﬂnglau | 2 o-Masse | |

Abb. 29 Méglichkeiten fir die externe Laserabschaltung

E3 Verwenden Sie einen seriellen Schiiisselschalter im Steuerkreis der Laserabschaltung.