UO

MICRO-EPSILON

I scanCONTROL // 2D/3D Laser-Profil-Sensoren




Performante 2D/3D Laser-Scanner
scanCONTROL 30x2

Prézise Profilmessung fiir industrielle
Messaufgaben

Auflésung x-Achse: 1.024 Punkte
(©)} Profilfrequenz bis zu 10.000 Hz

@ @ Fiir kleine und groBe Messbereiche

Auch mit patentierter Blue-Laser-
Technologie verfiigbar
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.
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Kompatibel mit coaneEXe VisionPro

Préazise 2D/3D-Profilmessung

Die neuen Laser-Profil-Scanner der Serie LLT30x2 liefern kalibrierte
Profildaten mit bis zu 7,9 Millionen Punkten pro Sekunde. Die Scan-
ner ermoglichen Profilfrequenzen bis zu 10 kHz und Auflésungen bis
zu 1.024 Punkten. Dank der hohen Genauigkeit und der Vielseitigkeit
eignen sich die Scanner insbesondere flr statische und dynamische
Anwendungen sowie Robotikanwendungen. Sie messen und bewer-
ten beispielsweise Winkel, Stufen, Spalte, Abstande und Kreise.

Artikelbezeichnung
LLT 30 x2 25 /Sl

Optionen - siehe unten

Messbereich

25 mm
50 mm
100 mm
200 mm
430 mm
600 mm
Klasse
02 =PROFILE
12 =SMART
Modellreihe
LLT30xx

PROFILE

PROFILE

Verfligbar als PROFILE- und SMART-Ausflihrung

Die scanCONTROL 30x2 Baureihe ist als PROFILE- und SMART-
Ausfuhrung erhéltlich. Scanner der PROFILE-Ausfuhrung liefern kali-
brierte Profildaten, die mit einer kundenseitigen Software-Auswertung
auf einem PC weiterverarbeitet werden kénnen. Mit der Software
3DInspect lassen sich die scanCONTROL Sensoren zudem fur 3D-
Auswertungen nutzen. Scanner der SMART-Serie arbeiten autark und
liefern ausgewahlte Messwerte. Die scanCONTROL 30x2 Baureihe un-
terstutzt alle SMART-Funktionen und Programme, die in der Software
scanCONTROL Configuration Tools eingestellt und direkt im internen
Controller gespeichert werden.

Optionen Laser *
/Sl Hardwareabschaltung der Laserlinie

erhohte Laserleistung (Klasse 3R)
z.B. fur dunkle Flachen

Blaue Laserlinie (405 nm) fur (halb-)transparente,
/BL  rot glihende und organische Materialien
(Messbereiche 25 - 100 mm)

Optionen Kabelausgang *

Ruckseitiger Kabelausgang (»Rear Tail«) fur
platzsparenden Einbau, Kabellange 0,3 m,

&_m /RT Buchsen am Kabelende
—— (Messbereiche 25 - 200 mm)
PT Kabel direkt aus dem Sensor (,Pigtail”).
N Verfligbare Langen: 0,3/0,6 /1,00 m
e

*auch Kombinationen der Optionen sind méglich
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Ideal zur Maschinenintegration
Bei der Baureihe LLT30x2 wurde auf eine kompakte BaugrdBe bei gleichzeitig geringem Gewicht geachtet. Da der Controller im Sensor integriert
ist, wird die Verdrahtung und die mechanische Integration erleichtert. Die Messdaten kénnen direkt ausgegeben werden.

GroBer Messbereich bis zu 600 x 600 mm

Die scanCONTROL 30x2 Laserscanner sind nun auch mit einem
groBen Messbereich erhaltlich, der ein Messfeld von bis zu 600 x 600
mm abdeckt. Hierdurch lassen sich groBe Messobjekte mit hoher
Genauigkeit erfassen.

Anwendungsbeispiele

Montagetiberwachung im Karosserierohbau Erfassung von Fahrbahn

o

profilén . Geometriepriifung in der Metallbearbeitung
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Modell LLT30x2-430 LLT30x2-600
Messbereichsanfang 330 mm 530 mm
Messbereichsmitte 515 mm 770 mm
Messbereich (Z-Achse)
Messbereichsende 700 mm 1010 mm
Messbereichshéhe 370 mm 480 mm
Messbereichsanfang 330 mm 450 mm
Erweiterter Messbereich (Z-Achse)
Messbereichsende 720 mm 1050 mm
15 um 22 um
Linien-Linearitat (Z-Achse) [
0,0041 % 0,0045 %
Messbereichsanfang 324 mm 456 mm
Messbereich (X-Achse) Messbereichsmitte 430 mm 600 mm
Messbereichsende 544 mm 762 mm
Messbereichsanfang 324 mm 408 mm
Erweiterter Messbereich (X-Achse)
Messbereichsende 560 mm 788 mm
Auflésung (X-Achse) 1.024 Punkte/Profil
Profilfrequenz bis 10.000 Hz
Messwertausgabe
Ethernet GigE Vision Sensorsteuerung

Schnittstellen

Messwertausgabe I

Bedien- und Anzeigeelemente

Digitale Eingange

RS422 (halbduplex) ©

Profildatenibertragung

Mode-Umschaltung
Encoder (Zahler)
Trigger

Messwertausgabe
Sensorsteuerung
Trigger
Synchronisation

Ethernet (UDP / Modbus TCP); RS422 (ASCII / Modbus RTU)

Analog; Schaltsignal

PROFINET; EtherCAT, EtherNet/IP

3 x Farb-LED fur Laser, Data und Error

=26 mW

Standard: Laserklasse 2M, Halbleiterlaser 660 nm

Lichtquelle Roter Laser
< 100 mW
Option: Laserklasse 3B, Halbleiterlaser 660 nm
Laserabschaltung per Software, Hardwareabschaltung mit Option /SI
Offnungswinkel der Laserlinie 60 °
Zulassiges Fremdlicht (Leuchtstofflampe) 1! 5.000 Ix
Schock (DIN EN 60068-2-6) IP67 (in angeschlossenem Zustand)
Vibration (DIN EN 60068-2-27) 2g/20 ... 500 Hz
Schock (DIN EN 60068-2-6) 15g/6 ms
Lagerung -20... +70°C

Temperaturbereich

Betrieb 0..+45°C
Gewicht 2620 g (ohne Kabel)
Versorgungsspannung 11 ... 30 VDC, Nennwert 24 V, 500 mA, IEEE 802.3af Klasse 2, Power over Ethernet (PoE)

[Bezogen auf den Messbereich; Messobijekt: Micro-Epsilon Standardobjekt

PlWert nach einmaliger Mittelung tiber die Messfeldbreite (1.024 Punkte)

BIRS422-Schnittstelle programmierbar entweder als serielle Schnittstelle oder als Eingang zur Triggerung / Synchronisation
4l Analog | Schaltsignal: Nur in Verbindung mit 2D/3D Output Unit

IPROFINET | EtherCAT | EtherNet/IP: Nur in Verbindung mit 2D/3D Gateway



Performante 2D/3D Laser-Scanner mit hochster Prazision

scanCONTROL 30x0

Hochauflésend in x- und z-Achse zur
exakten Profilmessung

Profilfrequenz bis zu 10 kHz zur
Uberwachung dynamischer Prozesse

Innovative Belichtungsregelung

Fiir kleine und groBe Messbereiche

—MLTH@F

Auch mit patentierter Blue-Laser-
Technologie verfiigbar
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Kompatibel mit coaneEXe VisionPro

Schnelle und prézise 2D/3D-Profilmessung

Die neuen Laser-Profil-Scanner der Serie LLT30x0 liefern kalibrierte
Profildaten mit bis zu 9,6 Millionen Punkten pro Sekunde. Dank der
hohen Genauigkeit, der hohen Profilfrequenz und der Vielseitigkeit
eignen sich die leistungsfahigen Scanner fir anspruchsvolle Mess-
aufgaben. Sie messen und bewerten beispielsweise Winkel, Stufen,
Spalte, Abstande und Kreise mit hoher Prazision. Die Sensoren bieten
darlber hinaus vordefinierte Betriebsarten, die optimale Ergebnisse
fir verschiedene Anwendungen ermdglichen

Artikelbezeichnung
LLT 30 x0 -25 /Sl

Optionen - siehe unten

Messbereich

25 mm
50 mm
100 mm
200 mm
430 mm
600 mm
Klasse
00 = PROFILE
10 = SMART
Modellreihe
LLT30xx

PROFILE

PROFILE

Verflugbar als PROFILE- und SMART-Ausfiihrung

Die scanCONTROL 30x0 Baureihe ist als PROFILE-und SMART-Aus-
fuhrung erhéltlich. Scanner der PROFILE-Ausfihrung liefern kalibrierte
Profildaten, die mit einer kundenseitigen Software-Auswertung auf ei-
nem PC weiterverarbeitet werden konnen. Mit der Software 3DInspect
lassen sich die scanCONTROL Sensoren zudem fir 3D-Auswertun-
gen nutzen. Scanner der SMART-Serie arbeiten autark und liefern
ausgewahlte Messwerte. Die scanCONTROL 30x0 Baureihe unter-
stutzt alle SMART-Funktionen und Programme, die in der Software
scanCONTROL Configuration Tools eingestellt und direkt im internen
Controller gespeichert werden.

Optionen Laser *
/Sl Hardwareabschaltung der Laserlinie

erhohte Laserleistung (Klasse 3R)
z.B. fur dunkle Flachen

Blaue Laserlinie (405 nm) fur (halb-)transparente,
/BL  rot glihende und organische Materialien
(Messbereiche 25 - 100 mm)

Optionen Kabelausgang *

Ruckseitiger Kabelausgang (»Rear Tail«) fur
platzsparenden Einbau, Kabellange 0,3 m,
Buchsen am Kabelende

(Messbereiche 25 - 200 mm)

Kabel direkt aus dem Sensor (,Pigtail”).
Verfligbare Langen: 0,3/0,6 /1,00 m

/PT

Iap

*auch Kombinationen der Optionen sind moglich
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High-Resolution

High Dynamic Range

High Speed

GroBer Messbereich bis zu 600 x 600 mm

Die scanCONTROL 30x0 Laserscanner sind nun auch mit einem groBen
Messbereich erhéltlich, der ein Messfeld von bis zu 600 x 600 mm abdeckt.
Hierdurch lassen sich Messobjekte mit einer hohen Genauigkeit erfassen.

Anwendungsbeispiele

Planaritdt von beschichteten Batteriefolien

Montagetiberwachung von Batteriepaketen

Innovative Belichtungsregelung fiir schwierige Oberflachen

Auf inhomogenen oder dunklen Oberflachen werden die Messergeb-
nisse durch die High Dynamic Range (HDR)-Datenerfassung und die
verbesserte Autobelichtung optimiert.

Die unterschiedlichen Belichtungen erfolgen im HDR-Modus zeit-
gleich, ohne Versatz der Aufnahmen zueinander. Dies ermdglicht die
zuverlassige Erfassung von bewegten Objekten. Zudem lassen sich
die Bereiche fur die Autobelichtung individuell wahlen.

Schnell zum Messergebnis dank Betriebsmodi
Je nach Messaufgabe kann aus drei vordefinierten
Betriebsarten gewahlt werden. ,High-Resolution®
fur die allerhdchste Prazision, ,High Dynamic Ran-
ge" fur optimale Profilerfassung auf schwierigen
Oberflachen und ,High Speed" flr schnellstmogli-
che Messungen.

R A

Inline 3D-Priifung der Reifengeometrie




Modell

LLT30x0-430

LLT30x0-600

Messbereichsanfang 330 mm 530 mm
Messbereichsmitte 515 mm 770 mm
Messbereich (Z-Achse)
Messbereichsende 700 mm 1010 mm
Messbereichshéhe 370 mm 480 mm
Messbereichsanfang 330 mm 450 mm
Erweiterter Messbereich (Z-Achse)
Messbereichsende 720 mm 1050 mm
12 um 15 um
Linien-Linearitat (Z-Achse) [
+ 0,0032 % + 0,0031 %
Messbereichsanfang 324 mm 456 mm
Messbereich (X-Achse) Messbereichsmitte 430 mm 600 mm
Messbereichsende 544 mm 762 mm
Messbereichsanfang 324 mm 408 mm
Erweiterter Messbereich (X-Achse)
Messbereichsende 560 mm 788 mm
Auflésung (X-Achse) 2.048 Punkte/Profil
Profilfrequenz bis 10.000 Hz
Messwertausgabe
Ethernet GigE Vision Sensorsteuerung

Schnittstellen

Messwertausgabe I

Bedien- und Anzeigeelemente

Digitale Eingange

RS422 (halbduplex) ©

Profildatentibertragung

Mode-Umschaltung
Encoder (Zahler)
Trigger

Messwertausgabe
Sensorsteuerung
Trigger
Synchronisation

Ethernet (UDP / Modbus TCP); RS422 (ASCII / Modbus RTU)

Analog; Schaltsignal

PROFINET; EtherCAT, EtherNet/IP

3 x Farb-LED fur Laser, Data und Error

=26 mW

Standard: Laserklasse 2M, Halbleiterlaser 660 nm

Lichtquelle Roter Laser
=< 100 mW
Option: Laserklasse 3B, Halbleiterlaser 660 nm
Laserabschaltung per Software, Hardwareabschaltung mit Option /SI
Offnungswinkel der Laserlinie 60 °
Zulassiges Fremdlicht (Leuchtstofflampe) 1! 5.000 Ix
Schutzart (DIN EN 60529) IP67 (in angeschlossenem Zustand)
Vibration (DIN EN 60068-2-27) 2g/20 ... 500 Hz
Schock (DIN EN 60068-2-6) 15g/6 ms
Lagerung -20...+70°C

Temperaturbereich

Betrieb 0..+45°C
Gewicht 2630 g (ohne Kabel)
Versorgungsspannung 11 ... 30 VDC, Nennwert 24 V, 500 mA, IEEE 802.3af Klasse 2, Power over Ethernet (PoE)

[Bezogen auf den Messbereich; Messobijekt: Micro-Epsilon Standardobjekt

PlWert nach einmaliger Mittelung tiber die Messfeldbreite (2.048 Punkte)

BIRS422-Schnittstelle programmierbar entweder als serielle Schnittstelle oder als Eingang zur Triggerung / Synchronisation
4l Analog | Schaltsignal: Nur in Verbindung mit 2D/3D Output Unit

IPROFINET | EtherCAT | EtherNet/IP: Nur in Verbindung mit 2D/3D Gateway



Abmessungen und Messbereich

scanCONTROL 30xx
LLT30x2-430 / LLT30x0-430
1087 15 12,50
100 o g 4
94,50 — N\
120
11,50
5’58 X = L O = AN
1207 (0™ | 1207 (0™ 12,50 ) ) 12,50
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013,50
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560

544

430

324
330 MBA
515 MBM
700 MBE
720 erweitert

(MaBe in mm, nicht maBstabsgetreu)
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LLT30x2-600 / LLT30x0-600

10xM8V 15 12,50
100 S 5 7%\
94,50 SR
11,50 120
5'53 D - L © 5 oL\ @
<+U,018> (+U,018)
121710 12170 12,50 12,50
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762
600
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‘ ‘ 450 erweitert
530 MBA
770 MBM
1010 MBE
1050 erweitert

(MaBe in mm, nicht maBstabsgetreu)

479,90
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Software und Integration
scanCONTROL

micro-epsilon.de/
scanner/download

Software fur scanCONTROL SMART-Sensoren

scanCONTROL Configuration Tools
Lésung komplexer 2D-Messaufgaben

= Fur alle scanCONTROL SMART Sensoren einsetzbar

= Ausrichten und Einstellen des Sensors

= 16 Messprogramme x 8 Verrechnungen pro Parametersatz
= 15 unabhangige Parameterpakete im Sensor speicherbar . : - —
= Verrechnung von Messwerten — =

= Logische Operationen bei digitalen Ausgangen
= Konfiguration der Messwertlbergabe und der Ausgange

scanCONTROL Result Monitor =r— . ~—
Visualisierung des Messwertverlaufs = : e

= FUr bis zu 4 scanCONTROL SMART Sensoren
= Darstellung von Profil und Messwertverlauf im Betrieb e _
= Layout einstellbar (verschiedene Ansichten, z.B. fir Werker) ‘ ; : -8
= Parallele Ubertragung der Messwerte an die Steuerung ist

moglich und wird empfohlen = |
= Protokollieren und Speichern von Profilen maglich e — = ——

scanCONTROL UDP Tool ==

Prufung der UDP Messwertausgabe ST . < e =

= Fur alle scanCONTROL SMART Sensoren —— e = . r
= Protokollieren bis 1.000 Hz | W it

= Quelicode verflgbar S i = 4

scanCONTROL Modbus Tool e e =

Prafung der Modbus-Kommunikation =

= FUr alle scanCONTROL SMART Sensoren =
= Messwertlbertragung -
= Sensorsteuerung Uber Modbus TCP —

(Usermodes laden, Laser on/off, Belichtungszeit wechseln, ...)




Integration von scanCONTROL Sensoren
SMART JIPROFILE

. . . . Microsoft®
Einbindung in kundenseitige Software ( n NOEWT
= LLT.DLL und SDK fur die schnelle Integration in C/C++ oder C#(.NET)-Applikationen

= LabVIEW-Geratetreiber E
= Verschiedene Beispiel-VIs (Profile transmission, Container mode, ...)
= Umfangreiche Dokumentation LabVIEW
= Linux-Einbindung Mierocoft C/C++
- basierend auf GigE Vision/Genicam-API VB.Net
- schnelle Einbindung Uber zusétzliche C+ +-Bibliothek
- verschiedene Beispielprogramme o N
- umfangreiche Dokumentation Llnu_’_éA
= Cognex VisionPro R
- AIK-Adapter fur schnelle Integration Gber Cognex AlK-Server COGNEX®
- aus den scanCONTROL Messpunkten kodnnen Cognex Range Images A pl:]thOﬂ VisionPro
erzeugt und verarbeitet werden
= Weitere auf Anfrage

scanCONTROL Developer Tool : L
Vollstandiges Einbindungsbeispiel (Demotool)

= Quellcode verfugbar (QML / C++, nutzbar fur Windows und Linux) ;

= Dient als Unterstitzung fur die Entwicklung eigener Software mit o S ~\ g
scanCONTROL Sensoren e s P ~/

= MouseOver Uber die Sensorparameter zeigt direkt die zugehdrige 7 e —
Funktion in der LLT.DLL an . =

= Alle Mdglichkeiten der Datenubertragung kénnen eingestellt und ~ |
getestet werden

Einbindung in Bildverarbeitungssoftware GE N(i)CAM GiG- .

Einfache Integration durch den Genicam- | GigE-Vision-Standard VisioN

= Direkte Verbindung zu kompatibler 3D- und Bildverarbeitungssoftware méglich
= Sensor wird durch den Standard erkannt und Parameter direkt ausgelesen

= scanCONTROL 25/29xx: Ausgabe in 2,5D

= scanCONTROL 30xx: Ausgabe in Valid3D (entspricht coord3D Datenformaten)

Einfache Integration durch den GigE-Vision-Standard

= 3D-Vergleiche und -Vermessung

= Einbindung in verschiedene Softwareldsungen Uber GigE Vision moglich
= Erkennung feiner Oberflachendefekte

= OCR/Texterkennung kontrastunabhangig

= Vollstandigkeit, Lageerkennung, Ebenheit, ... und vieles mehr!

Profilaufnahme Graustufenbild Bildverarbeitungs-
software
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Software
3DInspect

Intuitives Benutzerinterface

FEYY PR TR

Echte 3D-Auswertung, nicht nur 2.5D

Objektextraktion in 3D

Direktes Feedback bei den Algorithmen

Kompatibel mit allen 3D-Sensoren
von Micro-Epsilon

N4
3DInspect

3DInspect: Software zur Losung von 3D-Messaufgaben und Inspektionsaufgaben

Die Software 3DInspect ist ein leistungsstarkes Tool zur Sensorparametrierung sowie zur
Losung industrieller Messaufgaben. Die Software Ubertragt die Messdaten vom Sensor Uber
Ethernet und stellt diese dreidimensional dar. AnschlieBend werden die 3D-Daten auf dem
PC mit 3DInspect-Messprogrammen weiterverarbeitet, ausgewertet, beurteilt und bei Bedarf
Uber Ethernet protokolliert an eine Steuereinheit Ubermittelt. Zudem lassen sich die 3D-Daten
mit der Software speichern. Neben den scanCONTROL 30xx Modellen, wird die Software
3DInspect ebenfalls von der 3D Profile Unit sowie den surface CONTROL und reflectCONTROL
Sensoren unterstutzt.

Logares | I Programe

T

i ™

LY L WA

Lagekeerekdur Punkte auswihien Busnichbung Guader
i 1 L]
Fa 1 . -~ & Programm zu "Objekte finden 1" hinzufigen T
g Pnks Ausrichbung Thers Gerade Punkt
—= abe & 30 Programme 2D Programme
e W b 4 ¢ -
Busircung Konlur Abtastung Tendibtig V W \;’

W W W, Schwerpunkt Extrempunkt Ebenenpassung
Metphavetiiter Medanfiter Tiafpactfiltes ‘ p . |

@ " 4 L & Programm zu "Objekte kombinieren 1" hinzufigen ? X

un 3 P
Hoehpassliler Sehrellen . = 9
& * T g 30 Programme
oo Buskte sntfarman ) \ " \ ;-
Rundes Loch Runde Stimflache Rechteckiges Loc ; ) -y

L 4 Abstand Winkel Objekte schneiden

Fredischnitt .
Rechteckige Stimflache Kante Erhohung - i i 2 by
= J ;
. 1 S LntFuB.punkt Mittelpunkt Gerade erzeugen

Vertiefung OR Code x/

Ebene erzeugen

Programm hinzufiigen | S

Die fertig definierten Messprogramme der Software werden in die Kategorien i [ ]
,Datenvorverarbeitung®, ,Objekte finden“ sowie in ,Objekte kombinieren* unterteilt. e




Industrial Performance Unit:

Industrie-PC mit GigE-Vision-Sensoren

Die Industrial Performance Unit ist eine leistungsstarke
Rechnerplattform fur 3D-Applikationen. Uber die Software
3DlInspect lasst sich der Scanner direkt parametrieren, wo-
durch sofort mit den Messungen gestartet werden kann. Fur
die Ergebnisausgabe stehen die integrierten Schnittstellen
PROFINET, EtherCAT und Ethernet/IP bereit.

Valid3D-Technologie von Micro-Epsilon vs. herkémmliche 2.5D-Systeme

Die einzigartige Valid3D-Technologie ermdglicht die verlustfreie Darstellung und Bearbeitung
der Punktewolken. So kdnnen gescannte 3D-Objekte beliebig im Koordinatensystem bewegt
werden.

Valid3D: Echtes 3D ohne Datenverlust Punktewolke nach Drehung

3DInspect mit Valid3D
Reale 3D-Abbildung des Prufobjekts
ohne Datenverlust
Analyse und Auswertung des
kompletten Prufobjekts

Messobjekt
. Punktewolke

Herkémmliche 3D-Software
Algorithmen basieren auf 2.5D
Nur 1 z-Koordinate pro x/y-Koordinate
moglich
Datenverlust bei Datenverarbeitung




System fur Multi-Scanner-Anwendungen
3D Profile Unit

micro-epsilon.de/3DPU
Profile Stitching fur bis zu 8 Sensoren

3D Profile Unit Controller
Leistungsstarker Industrierechner
= Kommunikation mit beliebigen GigE Vision Clients
= Direkte Einbindung in Bildverarbeitungssoftware
= Ubergabe von Profildaten bzw. 3D-Punktewolken
= Datenauswertung und System-Parametrierung wird
in der 3DInspect Software realisiert
= Optional mit Industrial Ethernet erhaltlich:
- Integrierte Auswertung
- Ubergabe von Messwerten an SPS
- Industrial-Ethernet-Schnittstelle zur Ansteuerung
und Messwertlbergabe

PROFILE

PROFILE

®

FAEEEN hor AT Etheritet/IP  #iModlbus

Applikationsbeispiele:

Abmessungen eines extrudierten Vierkantprofils Gestitchte 2D-Punktewolke des Vierkantprofils in 3DInspect

Dicke von Smartphonetrégerplatten Gestitchte 3D-Punktewolke der Smartphonetrégerplatte in 3DInspect
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Zubehor
scanCONTROL

Anschlusskabel

Multifunktionskabel PCR3000-x

47,5

Schleppketten- und robotertaugliches Kabel fur

Spannungsversorgung, digitale Eingange
(TTL oder HTL), RS422 (halbduplex)

Kabellange in Meter: 2/5/10/15/20/25/35 Sensorstecker

Ethernet-Anschlusskabel SCR3000A-x

47,5 52,6

g15

Schleppketten- und robotertaugliches Kabel fur
. . - — - T - s
Parametrierung, Messwert- und Profildatentbertragung —

2 ‘ e —— R V]

Kabellange in Meter: 0,5/2/5/10/15/20/25/35

Sensorstecker

Weiteres Zubehér

Art. Nr. Modell

0323478 Stecker/12-pol/Multifunktion fur scanCONTROL Serien 25/29/30
0323479 Stecker/8-pol/Ethernet fir scanCONTROL Serien 25/29/30
2420067 PS25/29/30

0254111 Koffer fir scanCONTROL Serien 25/29/30 (bis MB 200)
0254153 Koffer fur scanCONTROL Serie 30, MB 430/600

2960097 Stativ fir scanCONTROL Serien 25/26/29/30

2960115 Stativ fur scanCONTROL Serie 30, MB 430/600

11,8

RJ45

Beschreibung

Stecker fur Multifunktionsbuchse

Stecker fur Ethernet-Buchse

Steckernetzteil fur scanCONTROL

Transportkoffer fir scanCONTROL-Sensoren, inkl. Messstativ
Transportkoffer fir scanCONTROL-Sensoren, inkl. Messstativ
Stativ mit Sensoradapterplatte, flexibler Stange und KlemmfuB
Stativ mit Sensoradapterplatte, flexibler Stange und KlemmfuB3

8,1




3D-Sensoren zur Form- und Oberflachenprifung

surfaceCONTROL 3D 3500
Innovativer 3D-Snapshot-Sensor zur Inline-Priifung
von Geometrien, Formen und Oberflachen

=

N . 4
sunmcﬁm; : I
| o | IH |
_____ i_!f...

3DInspect

Hochste Wiederholprézision bis zu 0,25 um

Beste z-Auflosung ab 0,7 um

Bis zu 2,2 Mio. 3D-Punkte / Sekunde

Einfache Integration in alle gangigen
3D-Bildverarbeitungspakete

reflectCONTROL

3D-Inline-Inspektion von reflektierenden Oberflachen:
Flachglas, Spiegel und Wafer

Hochste Wiederholprézision =1 um

Kleinste Abweichungen >10 nm kénnen
detektiert werden

3DInspect: Leistungsstarke Auswerte-
software mit intuitivem Bedienkonzept

Einfache Integration in alle géngigen
3D-Bildverarbeitungspakete




Anderungen vorbehalten / Y9760353-H112094GKE

Sensoren und Systeme von Micro-Epsilon

Sensoren und Systeme fur Weg, Position

und Dimension

Optische Mikrometer, Lichtleiter,
Mess- und Prufverstarker

Sensoren und Messgerate fur Mess- und Prifanlagen zur

berthrungslose Temperaturmessung Qualitatssicherung

Sensoren zur Farberkennung, 3D Messtechnik zur dimensionellen Prifung
LED Analyser und Inline-Farbspektrometer und Oberflacheninspektion

MICRO-EPSILON

Download Katalog:

MICRO-EPSILON MESSTECHNIK GmbH & Co. KG
Koénigbacher Str. 15 - 94496 Ortenburg / Deutschland
Tel. +49 (0) 8542 / 168-0 - Fax +49 (0) 8542 / 168-90
info@micro-epsilon.de - www.micro-epsilon.de




