Lasersicherheit
Das ILD2310-x arbeitet mit einem Halbleiterlaser der Wellenlange 670 nm (sichtbar/rot), das
ILD2310-xBL arbeitet mit einem Halbleiterlaser der Wellenlange 405 nm (sichtbar/blau).

Wenn beide Hinweisschilder im angebauten Zustand verdeckt sind, muss der Anwender selbst
1 flr zusatzliche Hinweisschilder an der Anbaustelle sorgen.
Beachten Sie die nationalen Laserschutzvorschriften.

Der Betrieb des Lasers wird optisch durch die LED am Sensor angezeigt. Die Gehause der opti-
schen Sensoren durfen nur vom Hersteller gedffnet werden. Flr Reparatur und Service sind die
Sensoren in jedem Fall an den Hersteller zu senden.

Beachten Sie nationale Vorgaben, z. B. die fuir Deutschland gultige Arbeitsschutzverordnung zu
kunstlicher optischer Strahlung - OStrV.

Empfehlungen fur den Betrieb von Sensoren, die Laserstrahlung im sichtbaren oder nicht sichtbaren
Bereich emitieren finden Sie u. a. in der DIN EN 60825-1 (von 07/2022).

Laserklasse 2

Die Sensoren sind in die Laserklasse 2 eingeordnet. Der Laser wird gepulst betrieben, die mittlere

Leistung betragt in jedem Fall <1 mW, die Peakleistung kann bis zu 1,2 mW sein. Die Pulsfrequenz
hangt von der eingestellten Messrate ab (1,5 ... 49,140 kHz). Die Pulsdauer der Peaks wird abhén-
gig von der Messrate und Reflektivitat des Messobjektes geregelt und kann 0,5 ... 542 us betragen.

A\ VORSICHT Laserstrahlung. Irritation oder Verletzung der Augen maéglich. SchlieBen Sie
die Augen oder wenden Sie sich sofort ab, falls die Laserstrahlung ins Auge
Am Sensorgeh&use sind folgende Hinweisschilder (Vorder- und Rlckseite) angebracht

trifft.

Laserwarn- und Hinweisschild fiir ILD2310-x

Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2
nach DIN EN 60825-1: 2022-07
Pp<1mW; Pp<1,2mW; t=0,5...542us
F=1,5...50kHz; »=670nm

Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laser Klasse 2
nach DIN EN 60825-1: 2022-07
Po<1mW; Pp<1,2mW; t=0,5...542us
F=1,5...50kHz; »=405nm

Laserwarn- und Hinweisschild fiir ILD2310-xBL

Laserklasse 3R

Die Sensoren sind in die Laserklasse 3R eingeordnet. Der Laser wird gepulst betrieben, die mittlere
Leistung betragt in jedem Fall <5 mW, die Peakleistung kann bis zu 6 mW sein. Die Pulsfrequenz

hangt von der eingestellten Messrate ab (1,5 ... 49,140 kHz). Die Pulsdauer der Peaks wird abhén-
gig von der Messrate und Reflektivitat des Messobjektes geregelt und kann 0,5 ... 542 us betragen.

Laserstrahlung. Verletzung der Augen moglich. Verwenden Sie geeignete
/\ VORSICHT ung. verie:zung cer Augen mogt w 1° e

Schutzausristung und schlieBen Sie die Augen oder wenden Sie sich sofort
ab, falls die Laserstrahlung ins Auge trifft.
Am Sensorgehdause sind folgende Hinweisschilder (Vorder- und Ruckseite) angebracht:

Laserstrahlung
Direkte Bestrahlung der Augen vermeiden
Laser Klasse 3R
nach DIN EN 60825-1: 2022-07
Po<5mW; Pp<6mW; t=0,5...542us
F=1,5...50kHz; .=670nm

Austritts6ffnung
far Laserstrahlung

Laserwarn- und Hinweisschild ftr ILD2310-x Hinweisschild Laseraustritt am Sensorgehduse

Die zugangliche Laserstrahlung ist gefahrlich fur das Auge. Ein direkter Blick in den Strahl bei
Lasern der Klasse 3R ist gefahrlich. Auch Reflexionen an glanzenden oder spiegelnden Oberflachen
sind geféhrlich fur das Auge.

Laser der Klasse 3R erfordern einen Laserschutzbeauftragten.
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Befestigung Sensor

Die Sensoren der Serie optoNCDT 2310 sind optische Sensoren, mit denen im um-Bereich gemes-
sen wird.

E2 Befestigen Sie den Sensor ausschlieBlich an den vorhandenen Durchgangsbohrungen auf
einer ebenen Flache. Klemmungen jeglicher Art sind nicht gestattet.

Achten Sie bei Montage und Betrieb auf sorgsame Behandlung!

E= Montieren Sie die Sensoren mit 3 Schrauben M5 bzw. M6. Die Auflageflachen rings um die
Durchgangsbohrungen (Befestigungsbohrungen) sind leicht erhéht.
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Montageanleitung
optoNCDT 2310

Bestimmungsgemanes Umfeld

- Schutzart: IP65 (gilt nur bei angestecktem Sensorkabel)

Die Schutzart gilt nicht fur optische Eingénge, da deren Verschmutzung zur Beeintrachtigung oder
Ausfall der Funktion fuhrt.

- Betriebstemperatur: 0 ... +50°C

- Lagertemperatur: -20 ... +70°C

- Luftfeuchtigkeit: 5 - 95 % (nicht kondensierend)
- Umgebungsdruck: Atmosphérendruck

Warnhinweise

Setzen Sie sich keiner unnétigen Laserstrahlung aus. Schalten Sie den Sensor zur Reinigung und
Wartung aus. Schalten Sie den Sensor zur Reinigung und Wartung aus, falls der Sensor in ein
System integriert ist. Vorsicht — die Verwendung von Bedienelementen oder Einstellungen oder die
Durchflhrung von Verfahren, die nicht in der Betriebsanleitung angegeben sind, kbnnen Schaden
verursachen.

SchlieBen Sie die Spannungsversorgung nach den Sicherheitsvorschriften flr elektrische Betriebs-
mittel an. Versorgungsspannung darf angegebene Grenzen nicht Uberschreiten.
> Verletzungsgefahr, Beschadigung oder Zerstérung des Sensors.

Vermeiden Sie die dauernde Einwirkung von Spritzwasser auf den Sensor. Auf den Sensor dirfen
keine aggressiven Medien (Waschmittel, Kihlemulsionen) einwirken.
> Beschadigung oder Zerstérung des Sensors

Vermeiden Sie St6Be und Schlage auf den Sensor, Sensorkabel vor Beschadigung schutzen.
> Beschadigung oder Zerstdérung des Systems, Ausfall des Messgerates



Ein- und Ausgénge

Schnelleinstieg

Signal Sensor Bemerkung Kabel PC2300-x/SUB-D'|  Aufhay der Komponenten
Bezeichnung Pin 15-pol. Sub-D Sensor
v, 1 Versorgungsspannung (11...30 VDC) 1 - Netzteil
GND 5 Systemmasse fir Versorgung und 9 - Laptop / PC + USB/Ethernet-Adapter + Ethernet-Kabel
Bezugsmasse fir RS422-Pegel ; ; ; i & i
E=2 Montieren Sie den Sensor und verbinden Sie die Komponenten miteinander.
+Laser on/off 3 Optokopplereingang, potentialfrei 2
Laser off: V|, < 0,8V (Low) Ethernet-Verbindung
- Laser on/off 4 |Laseron: 2,8V =<V <30V (High) 10
. Synchron- bzw. Triggersignale, symmetrisch,
_ 2
Sync-in/out 5 |Rs422-Pegel, Abschlusswiderstand 120 Ohm 8
’ ) schaltbar, Eingang oder Ausgang je nach
/Sync-in/out 6 Synchronisationsmodus wéhlbar 1 0D . oncor
RxD-RS422 7 Serieller Eingang RS422, symmetrisch, 4 o) =
/RxD-RS422 8 Intern mit 120 Ohm abgeschlossen 12 Sensor PC2300-0.5Y
TxD-RS422 9 Serieller Ausgang RS422, symmetrisch > . e
/TxD-RS422 10 ’ 13 |_ Messobjekt? Fo2020 PS2020
Tx - Ethernet 11 6 g i
Eth t-A , potentialfrei \ PC2300-x/SUB-D
ITx - Ethernet 12 ernet-Ausgang, potentialfrei 2
Rx - Ethernet 13 Ethernet-Eingang, potentialfrei !
/Rx - Ethernet | 14 gang. p ’ 15
Schirm Gehause |keine galvanische Verbindung zu GND Gehause
EtherCAT-Verbindung
1) Weitere Kabel sind optional erhéltlich.
qE—[dlyq
2) Im Triggerbetrieb, wird der Eingang zur Triggerung verwendet. Patchkabel
t
Steckverbinder: ODU MINI-SNAP, 14-polig, Serie B, GréBe 2, ‘ B e
Kodierung F, IP68. _+J ==
Sensor-Rundstecker, Ansicht Lotseite Kabelstecker 0O aproncor %
© 000
Versorgungsspannung, Nennwert: 24 V DC (11 ... 30 V, max. 150 mA). Sensor PC2300-0,5Y

gerate verwenden. MICRO-EPSILON
empfiehlt die Verwendung des optional
* erhaltlichen Netzteils PS2020 fur den

Der Laser bleibt abgeschaltet, so-
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Inbetriebnahme

\ sensorTOOL 1.5.1

Verbindungen
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optoNCDT
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optoNCDT ILD2300

Ansicht Rohparameter
Parameter

© starte Datenaufnahme
IP-Adresse: 169.254.168.150

MAC Adresse:  00-0c-12-01-3e-6b - -
Seriennummer: 17010091 O Wk

Konfiguriere Sensor-P

@ Bereit

o e

Das Programm sensorTOOL
finden Sie online unter
www.micro-epsilon.de/service/
download/software/.

Ab Werk wird der Sensor mit
der IP-Adresse 169.254.168.150
ausgeliefert. Die IP-Adresse der
Sensoren, die an einem PC/
Netzwerk angeschlossen sind,
kénnen Sie mit dem Programm
sensorTOOL abfragen.

E= Verbinden Sie den Sensor Uber ein PC2300-x/SUB-D und ein PC2300-0,5Y mit einem PC
Notebook, schlieBen Sie die Spannungsversorgung an.

[E3 Starten Sie das Programm sensorTOOL und klicken Sie auf die Schaltflache Sensor.

Das Programm sucht auf den verfligbaren Schnittstellen nach angeschlossenen Sensoren

E3 Wahlen Sie einen gewinschten Sensor aus und klicken Sie auf die Schaltfliche Of fne Web-

seite.

tome | | | [ mMessung | | videosignal | [ iitemios | OPtONCDT 2300 micro-ersnon

Messprogramm auswahlen
E2 Gehen Sie in das Menli Einstellungen > Messprogramm.

Starten der Messung

Altuelle Einstellungen:
= essbereich 10.00 mm SN 11020028

= Messirequenz 200 kHz

- Aastandsmeseungy

- Ausgahe-Schnitistelle Website-Diagramm

g | Messprogramm und Einstellungen

Einrichten der Messting

werden.

Videosignal

_j\ Anzeigen, Einrichten und Justieren

Hilfellnfos
ZZ=% Seriennummer, Softwareversionen und Kontakt

Im Webbrowser sollte nun der Startbild-

schirm der Sensor-Software zu sehen sein.

E3 Betatigen Sie die Schaltflache setup
speichernim MenlU Einstellun-
gen, um die Anderungen zu spei-
chern.

Weitere interaktive Webseiten zur Program-
mierung des Senors kénnen ausgewahlt

E2 Wahlen Sie als Messanordnung Diffuse Reflexion aus und bestitigen Sie mit fberneh-

men.

Messrate auswahlen

E= Gehen Sie in das Menli Einstellungen > Messrate.

Beginnen Sie mit einer mittleren Messrate. Wahlen Sie eine Messrate aus der Liste aus. Bestatigen

Sie mit Ubernehmen.

Digitale Schnittstelle auswahlen

E3 Gehen Siein das Menii Einstellungen > Digitale Schnittstellen > Auswahl di-
gitale Schnittstelle.

E2 Wahlen Sie Wweb-Diagramm aus und bestitigen Sie mit tbernehmen.

Einstellungen speichern
E3 Gehen Siein das Menli Einstellungen > Einstellungen laden/speichern.
E3 Wahlen Sie eine setup-Nr und klicken Sie auf die Schaltfliche Setup Speichern.

Messobjekt platzieren
E2 Platzieren Sie das Messobjekt méglichst in der Mitte des Messbereichs.
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Die LED Status am Sensor zeigt die Position des Messobjekts zum Sensor an.

LED Farbe Beschriftung | Bedeutung
(O |aus |Laser off Laserstrahl ist abgeschaltet
—:+i— grin | In range Sensor in Betrieb, Messobjekt im Messbereich
Status | |,
7c‘)\— gelb |Midrange Messobjekt befindet sich in Messbereichsmitte
—:+i— rot Error Messobjekt auBerhalb Messbereich, zu niedrige Reflexion

Abstandsmessung

E3 Gehen Sie in das Menli Einstellungen > Messprogramm und wahlen Sie als Messanord-
nung Direkte Reflexion - Abstandsmessung aus.

E3 Wechseln Sie in das Menli Messung.

an

Home || Einstellungen || Messung || Videosignal || Hilfeflnfos | OptONCDT 2300 MICRO-EFSILON
Abstandsmessung-Messwerte
Messprogramm wahlen AbStandsmessung
Mastern / Nullseizen Abstand 1 0211548 mm O
Mastern ist INAKTIV. — -
e o Statistik Min -0.019951 mm  Statistik Max 2019608 mm Peak-Peak 2039559 mm
0.000 Belichtungszeit: 6.5 s Messrate: 20 kHz Timestamp 17437827 s
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Dickenmessung

E3 Gehen Sie in das Menli Einstellungen > Messprogramm und wahlen Sie als Messanord-
nung Direkte Reflexion - Dickenmessung aus.

E2 Wahlen Sie aus der Liste das Material des Messobjekts aus und bestéatigen Sie mit iberneh-
men.

Einstellungen speichern

E3 Gehen Sie in das Menli Einstellungen > Einstellungen laden/speichern.
E3 Wahlen Sie eine setup-Nr. und klicken Sie auf die Schaltfliche Setup Speichern.

Weitere Informationen zum Sensor kénnen Sie in der Betriebsanleitung nachlesen. Diese finden Sie
Online unter: www.micro-epsilon.de/download/manuals/man--optoNCDT-2300--de.pdf

MICRO-EPSILON MESSTECHNIK
GmbH & Co. KG

Koénigbacher Str. 15 - 94496 Ortenburg
www.micro-epsilon.de

Your local contact:

www.micro-epsilon.com/contact/worldwide/ X9770234.04-A022123MSC
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