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I scanCONTROL 8500 / 8200

Hochperformante Laser-Scanner — préaziser, kompakter, smarter




Next Generation — Hochperformante Laser-Scanner mit 4K-Auflésung
scanCONTROL 8500

Die neuen Laser-Scanner scanCONTROL 8500 setzen MaBstabe in der industriellen 3D-Messtechnik.
Erstmals erfolgt neben der 2D-Auswertung die vollstandige 3D-Datenverarbeitung direkt im Sensorkopf.
Die berechneten Messwerte werden direkt Uber Industrial Ethernet an eine Steuerung Ubergeben. Alternativ
kénnen kalibrierte 3D-Punktewolken zur individuellen Weiterverarbeitung ausgegeben werden.

Die Serie bietet 4.224 Messpunkte pro Profil und kann bis zu 25 Mio. Punkte pro Sekunde verarbeiten - ideale
Voraussetzung fur hohe Messraten. Mit einer Punktewolke von 8.448 x 4.224 Pixel werden selbst kleinste
Details mit héchster Prézision detektiert, was die Prozessstabilitdt nachhaltig erhoht.
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Der kleinste Scanner seiner Klasse.

Der scanCONTROL 8500 ist der kleinste 4K-Laser-Scanner
mit integrierter SMART 3D-Auswertung. Er eignet sich ideal

fur Anwendungen mit begrenztem Bauraum, wo Prazision
und Geschwindigkeit im Vordergrund stehen. Da keine
externe Rechnereinheit erforderlich ist, erleichtert sich der
Verkabelungsaufwand und die mechanische Integration.

3 Messbereiche - identische Sensorbauform

Messergebnisse oder kalibrierte Punktewolken: Sie entscheiden.

Die scanCONTROL 8x00 Modelle werden als autarke SMART 3D-Scanner oder als 3D-Datenlieferant eingesetzt.

Integrierte Auswertung im Scanner

Die Messprogramme — beispielsweise flr Spalt, Winkel

oder Hohe — werden mit der Software 3DInspect

parametriert und direkt im Sensor gespeichert. Mit der
Automatisierungsschnittstelle arbeiten die Scanner eigenstandig
und koénnen direkt in eine Steuerung integriert werden.

2D-Profilauswertung im Sensor
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Kalibrierte Punktewolken zur externen Auswertung
Alternativ kdnnen die Sensoren kalibrierte Profildaten

oder Punktewolken ausgeben. Diese werden auf einem
externen Rechner mit kundenseitiger Bildverarbeitungs- oder
Auswertesoftware weiterverarbeitet.

Externe Auswertung der
Punktewolken

coenexe VisionPro HALCON
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Stabiles Signal, geringes Rauschen, hochste Prazision

scanCONTROL 8x00

4K-Sensormatrix fur hdchste Auflésung
und Dynamik

Die neue 4K-Hochleistungsmatrix mit erweitertem Dynamikumfang
definiert Prazision vollig neu. Sie erfasst selbst feinste Strukturen in
hoéchster Auflésung und Uberzeugt gleichzeitig durch beeindrucken-
de Geschwindigkeit — auch bei stark variierenden Oberflachen oder
wechselnden Lichtverhaltnissen. Diese Sensormatrix ermdglicht ult-
raschnelle, hochauflésende Messprozesse und setzt neue Standards
fir moderne Industrieanwendungen.
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Neuentwickeltes Linsensystem
fur maximale Lichtausbeute

Das neu entwickelte Hochleistungs-Linsensystem setzt neue MaBsta-
be in der Laser-Scanner-Technologie. Durch maximale Lichtausbeute
und perfekt abgestimmte optische Komponenten entfalten die Scan-
ner ihr volles Potenzial — selbst auf anspruchsvollen Oberflachen. Das
Ergebnis: zuverlassig stabile Messungen und eine optimale Perfor-
mance in jeder Anwendung.

Herkémmliche Scanner

Die Green-Laser-Technologie
von Micro-Epsilon: Stabiles Signal,
geringes Rauschen, hochste Prazision.

Die scanCONTROL 8x00 Sensoren nutzen die innovative Green-
Laser-Technologie (520 nm), die nahe dem Bereich des hdchsten
quantenelektrischen Wirkungsgrads des Sensors liegt. Dadurch
entstehen extrem stabile Messsignale mit minimalem Rauschen
— sogar auf glanzenden Metallen, Leiterplatten oder organischen
Oberflachen.

Der griine Laser ermoglicht kirzere Belichtungszeiten, hohere
Reproduzierbarkeit und erweitert den Einsatzbereich erheblich — ein
entscheidender Vorteil gegentiber Scannerldésungen mit roten oder
blauen Lasern.



3DInspect — die leistungsstarke Software fur scanCONTROL

Einfache Parametrierung der Sensoren

= Ausrichtung und Filterung der Punktewolke

= Intuitive Erkennung und Auswahl relevanter Bereiche

= Valid3D: Echte 3D-Punktewolken statt 2,5D-Auswertung

Leistungsstarke Programme fur autonomen SMART-Betrieb

= Mehr als 80 Messprogramme zur Berechnung der
gewlnschten Messwerte

= Kombination mehrerer Programme fir komplexe
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Einfache SMART-Auswertung mit 3DInspect
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Prazise 3D-Scans in Echtzeit — fUr maximale Prozesssicherheit

in zahlreichen Branchen

3D-Laser-Scanner von Micro-Epsilon erfassen Oberflachen, Geometrien und Héhenunterschiede extrem
genau - auch bei schnellen Bewegungen. Dadurch tbertreffen sie herkémmliche Bildverarbeitungs-
technologien und sorgen flir maximale Prozesssicherheit in anspruchsvollen Industrieanwendungen.

Anwesenheitserkennung und Planaritatsprifung auf Leiterplatten
FuUr eine zuverlassige Bestlckung und Weiterverarbeitung von Leiter-
platten ist die Prifung von Anwesenheit und Planaritat der Komponen-
ten entscheidend. Geringflgige Hohenabweichungen kénnen zu L6t-
fehlern, Kontaktproblemen oder mechanischen Spannungen fuhren.
Die scanCONTROL Sensoren erfassen dank ihrer auBerge-
wohnlich  hohen z-Auflésung selbst kleinste Hohenunterschie-
de. Dadurch Hohenprofile und Ko-
planaritdt auch bei sehr kleinen Strukiuren exakt vermessen.
Die Messprogramme werden direkt auf dem Scanner ausgefuhrt und
die Ergebnisse ohne Umwege an die SPS Ubertragen.

lassen sich Anwesenheit,

NIO - DEFECT
DETECTED

Pinprifung von Steckverbindern

In der automatisierten Fertigung von Kabelbaumen und Steckverbin-
dern ist die exakte Lage und Vollstandigkeit der Pins ein entschei-
dender Qualitatsfaktor. Bereits geringfligig verbogene, fehlende oder
falsch positionierte Pins kénnen zu Kontaktproblemen und Systemaus-
fallen fuhren. Die scanCONTROL Sensoren erfassen die Steckerober-
flache und erzeugen ein hochprazises Hohen- bzw. Profilbild der
gesamten Pinreihe. Anzahl, Lage und Ebenheit der Pins werden zu-
verlassig Uberpruft — schnell, reproduzierbar und mit hoher Auflosung.
Die Inspektion erfolgt vollstandig integriert im Produktionsprozess,
ohne den Materialfluss zu unterbrechen.

Prazise 3D-Geometriepriifung von Batterie-Rundzellen

Bei der Produktion von Rundzellen ist eine exakte Positionierung
und Ausrichtung der einzelnen Zellen entscheidend fur Qualitat und
Sicherheit. Schrag sitzende oder zu tief bzw. zu hoch eingebrachte
Zellen bergen das Risiko von Kurzschlissen, unzureichendem elek-
trischem Kontakt oder mechanischen Beschadigungen im weiteren
Fertigungsprozess. Die scanCONTROL 8500 Sensoren erfassen die
Zellgeometrie mit hoher Auflésung und prufen sowohl die korrekte
Ausrichtung als auch die exakte Einbauhohe jeder einzelnen Zelle.
Dadurch wird sichergestellt, dass alle Zelloberseiten innerhalb der
Produktionstoleranzen liegen.




Hoéhe
Breite

3,691 mm
4,783 mm

Inline-Uberpriifung von Kleberaupen

In modernen Fertigungsprozessen — insbesondere in der Automobil-,
Verpackungs- und Elektronikindustrie — ist die Applikation von Kleb-
stoffen ein entscheidender Qualitatsfaktor. Die scanCONTROL 8500
Laser-Scanner werden zur prazisen Uberwachung des Klebeauftrags
eingesetzt. Die kompakten Scanner werden stationar oder direkt am
Roboter befestigt und ermitteln Héhe, Breite und Position der Raupe.
So erfolgt die Qualitatskontrolle unmittelbar und steigert die Prozess-
sicherheit.

Uberpriifung der Geflechtstruktur von Stents

Die Qualitatskontrolle von Stents stellt hdchste Anforderungen an
Prazision und Zuverlassigkeit. Bereits kleinste Fehlstellen im Geflecht
kénnen die Funktion und Sicherheit des Implantats beeintrachtigen.
Die scanCONTROL 8500 Sensoren ermdglichen eine hochauflésende
Inline-Inspektion direkt im Fertigungsprozess. Sie erfassen die filigrane
Geflechtstruktur und detektieren zuverlassig Fehlstellen, geometrische
Abweichungen, Verformungen sowie OberflachenunregelméaBigkeiten.
Fehlerhafte Stents werden frihzeitig erkannt und ausgeschleust, be-
vor sie in nachgelagerte Prozesse gelangen.

Hbéhe
Breite

0,991 mm
1,214 mm

Optimale Kuhlung fur hohe Umgebungstemperaturen

Alle scanCONTROL 8x00 Modelle kdnnen mit zusatzlichen Kuhlkdrpern ausgestattet werden. Daflr stehen passive Kihlrippen, aktive Kuhl-
rippen mit Lufter oder die Anbindung an kundenseitige Kuhllésungen zur Verfligung. So lassen sich die Sensoren auch in anspruchsvollen
Produktionsumgebungen zuverlassig einsetzen — beispielsweise in der Stahlherstellung oder bei SchweiBapplikationen.

Hoéhe
Breite

0,691 mm
3,683 mm

Automatische SchweiBnahtpriifung

Die scanCONTROL Scanner werden im SchweiBprozess eingesetzt,
um die entstehende SchweiBnaht kontinuierlich und in Echtzeit zu
Uberwachen. Der Sensor erfasst die Nahtgeometrie und generiert ein
Hohen- bzw. Querschnittsprofil. Die Ergebnisse werden unmittelbar
an die Prozesssteuerung zurtickgemeldet, sodass Korrekturen im lau-
fenden Prozess mdglich sind oder fehlerhafte SchweiBungen frihzei-
tig erkannt werden.




Innovativer Laser-Scanner mit 4K-Auflésung
scanCONTROL 8500

Modell LLT8500-25 LLT8500-50 LLT8500-100
Messbereichsanfang 74,5 mm 80 mm 110 mm
Messbereich Messbereichsmitte 82,5 mm 97 mm 157 mm
s Messbereichsende 90,5 mm 115 mm 205 mm
Messbereichshéhe 16 mm 35 mm 95 mm
Linearitat (Z-Achse) 1" 12 0,005 % 0,005% 0,005%
Messbereichsanfang 24,2 mm 46,2 mm 84 mm
l(\;l(_e:s:;agich Messbereichsmitte 25 mm 50 mm 100 mm
Messbereichsende 25,8 mm 53 mm 115 mm
6 um 12 um 24 um

Auflésung (X-Achse) 4,594 Punkie/Profi
. unkte/Profi

Profilfrequenz bis 10.000 Hz

Messwertausgabe

Ethernet GigE Vision
Sensorsteuerung

Trigger
Digitale Eingange Encoder
Schnittstellen Mode-Umschaltung

Trigger

Differenzielle Ein- / Encoder
Ausgange (I/O; Sync) Schaltausgang
Synchronisation

Ethernet (UDP / Modbus TCP); PROFINET;

ViEESIE TSGR EtherCAT: EtherNet/IP; Schaltsignal
Bedien- und Anzeigeelemente 3 x Farb-LED fur Laser, Data und Error, 2 x Feldbus

=20mwW =20mW =20 mwW
Lichtquelle Griner Laser Standard: Laserklasse 2M,

Halbleiterlaser 520 nm

Laserabschaltung per Software und Hardwareabschaltung
Offnungswinkel der Laserlinie 24° 29° 42°
Schutzart (DIN EN 60529) P67 1
Vibration (DIN EN 60068-2-6) 29/20...500 Hz
Schock (DIN EN 60068-2-27) 15g /6 ms

Lagerung -20 ... +70°C
Temperaturbereich

Betrieb 0..+45°CH

Gewicht ca. 560 g/ 720 g (mit passiver Kihleinheit)
Versorgungsspannung 11 ... 30 VDC, Nennwert 24 V, 15 W Power over Ethernet (PoE) verfugbar

Bei den angegebenen technischen Daten handelt es sich um vorlaufige Werte. Anderungen vorbehalten.

1l Bezogen auf den Messbereich; Messobjekt: Micro-Epsilon Standardobjekt

121 Wert nach einmaliger Mittelung (iber die Messfeldbreite (4.224 Punkte)

1 Wird eine optional erhaltliche aktive Kihleinheit angeschlossen, reduziert sich die Schutzart auf IP40

14l Bei Verwendung einer passiven Kiihleinheit. Ohne Kiihleinheit und thermische Anbindung verringert sich die Betriebstemperatur auf 0 ... +35 °C



Innovativer Laser-Scanner
scanCONTROL 8200

Modell
Messbereichsanfang
Messhereteh Messbereichsmitte
(Z-Achse) Messbereichsende
Messbereichshéhe
Linearitat (Z-Achse) [
Messbereichsanfang
z\g(_e:;k?seen)alch Messbereichsmitte
Messbereichsende
Auflésung (X-Achse)
Profilfrequenz
Ethernet GigE Vision

Digitale Eingange

Schnittstellen

Differenzielle Ein- /
Ausgéange (I/O; Sync)

Messwertausgabe

Bedien- und Anzeigeelemente

Lichtquelle

Laserabschaltung
Offnungswinkel der Laserlinie
Schutzart (DIN EN 60529)
Vibration (DIN EN 60068-2-6)

Schock (DIN EN 60068-2-27)
Temperaturbereich

Gewicht

Versorgungsspannung

Bei den angegebenen technischen Daten handelt es sich um vorlaufige Werte. Anderungen vorbehalten.

Griner Laser

Lagerung

Betrieb

LLT8200-25
74,5 mm
82,56 mm
90,5 mm

16 mm
0,005%
24,2 mm
25 mm
25,8 mm

12 um

=20 mwW

24°

[ Bezogen auf den Messbereich; Messobijekt: Micro-Epsilon Standardobjekt
121 Wert nach einmaliger Mittelung (ber die Messfeldbreite (2.112 Punkte)

]
1B Wird eine optional erhéltliche aktive Kihleinheit angeschlossen, reduziert sich die Schutzart auf IP40
]

LLT8200-50
80 mm
97 mm
115 mm
35 mm
0,005%

46,2 mm
50 mm
53 mm

24 um

2.112 Punkte/Profil

bis 10.000 Hz

Messwertausgabe
Sensorsteuerung

Trigger
Encoder

Mode-Umschaltung

Trigger
Encoder
Schaltausgang
Synchronisation

Ethernet (UDP / Modbus TCP); PROFINET;
EtherCAT; EtherNet/IP; Schaltsignal

3 x Farb-LED fur Laser, Data und Error, 2 x Feldbus

=20 mW

Standard: Laserklasse 2M,
Halbleiterlaser 520 nm

per Software und Hardwareabschaltung

29°
P67 1
2g/20 ... 500 Hz
15g /6 ms
-20... +70°C

0..+45°CH

ca. 560 g/ 720 g (mit passiver Kihleinheit)

14l Bei Verwendung einer passiven Kiihleinheit. Ohne Kiihleinheit und thermische Anbindung verringert sich die Betriebstemperatur auf 0 ... +35 °C

LLT8200-100
110 mm
157 mm
205 mm
95 mm
0,005%
84 mm
100 mm
115 mm

48 um

=20mwW

42°

11 ... 30 VDC, Nennwert 24 V, 15 W Power over Ethernet (PoE) verfugbar



Abmessungen und Messbereich
scanCONTROL 8x00

LLT 8200/8500-25

GrUner Laser
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LLT 8200/8500-100

GrUner Laser
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Anderungen vorbehalten / Y9760942-A012046MLO

Zubehor

Anschlusskabel fir LLT8200 / LLT8500

52,6
e e — ©
Multifunktionskabel PCR8500-x/OE-RJ45 =
Schleppketten- und robotertaugliches Kabel fir Strom- 47.5 |
versorgung, Digitale 1/Os, Sync, Industrial Ethernet o RJ45 gf
Kabellange in Meter: 2/5/10/15/25/35 S
Sensorstecker
12 Litzen
Art. Nr. Modell Art. Nr. Modell
29011601 | PCR8500-2/0E-RJ45 29011604 | PCR8500-15/0E-RJ45
29011602 | PCR8500-5/0E-RJ45 29011606 | PCR8500-25/0E-RJ45
29011603 | PCR8500-10/OE-RJ45 29011607 | PCR8500-35/0E-RJ45
Ethernet-Anschlusskabel SCR8500X-x 475 526
Schleppketten- und robotertaugliches Kabel flr © 7~ (¢ — <o
| oo R | ()| —— z
Parametrierung, Messwert- und Profildatentbertragung — !
Kabellange in Meter: 2/5/10/15/25/35 Sensorstecker |
RJ45 o3|
Art. Nr. Modell Art. Nr. Modell
29011647 | SCR8500%-2 29011650 | SCR8500%-15
29011648 | SCR8500%-5 29011652 | SCR8500%-25
29011649 | SCR8500%-10 29011653 | SCR8500%-35
Passive Kihleinheit
far LLT8x00
DETAIL A
(6:1) - . - .
(Zusétzliche Hohe durch Warmeleitpad einzuplanen!)
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(M2x5 Schraube notwendig)
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MICRO-EPSILON

MICRO-EPSILON MESSTECHNIK GmbH & Co. KG
Koénigbacher Str. 15 - 94496 Ortenburg / Deutschland
Tel. +49 (0) 8542/ 168-0 - Fax +49 (0) 8542 / 168-90
info@micro-epsilon.de - www.micro-epsilon.de



